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nowosc

wyrzynarka - pilarka - polerka - pilnikarka
BIAX PS-25

skok narzedzia 25 mm (!!!)
niskie wibracje

dedykowana zwtaszcza do obrobki — ciecia blach
stalowych o wysokiej wytrzymatosci

wydajnos¢ ciecia brzeszczotami BIAX o wysokiej jako$ci
materiat: blacha stalowa o grubosci =1 mm,

wytrzymatos$¢ na rozcigganie = 382 N/mm?

parametry ciecia: nacisk narzedzia = 12 N, praca na sucho,
czestotliwos¢ skoku = 6000 1/min. ci$nienie powietrza = 7 bar
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llo$¢ ciec: 30 cig¢, po 100 mm diugosci kazde, na 1 brzeszczot
—&— brzeszczot BIAX high quality —2— brzeszczot og6inie dostgpny w handlu

340

wigcznik napedu dzwigniowy ‘
N

czestotliwo$c skoku, [1/min] 6000
25
ciSnienie robocze, [bar] 7 ‘
280
hatas, [dB(A)] 70
3,83
masa, [g] 1400

4/20

uchwyt narzedzia, max. 4

w dostawie
numer do zamdwienia 150322910

przewdd powietrzny, ok. 80 cm dtugosci;
4 brzeszczoty: 14/18/24/32 tpi (zebdw/cal) 32TPI
2 klucze montazowe

dostepne brzeszczoty 24 TP ‘ '
32 tpi (pakowane po 10 szt)

nr zaméw. 007 012393

podwdjne- i potrgjne arkusze blach, do 4 mm grubosci: 24 tpi (pakowane po 10 szt)
nr zaméw. 007 012392 18 TPI

18 tpi (pakowane po 10 szt)
nr zaméw. 007012391

drewno, kompozyty, sklejka, tworzywa sztuczne : 141pi (pakowane po 10 szt)
Ponvy, SKe) / nr zaméw. 007012390 14 TP

wiecej informacji na temat PS-25 - pairz strona www.biax.pl



nowa rodzina wiertarek pneumatycznych

BP 500 - 6000

- bardzo ergonomiczne

- przyjazny uchwyt - gumowa rekojesé

- migkki start

- mate, lekkie, porgczne

- dostepnych jest 6 predkosci: 500; 800; 1.000; 2.600; 4.500; 6.000 obr/min

- wbudowany ttumik hatasu

- obrotowa koricGwka wylotu powietrza
- patgk - zaczep do podwieszenia

- szybkomocujacy uchwyt wiertarski — na zyczenie

B35

typ: BP 500 BP 800 BP 1000 BP 2600 BP 4500 BP 6000

obroty, [obr/min]: 500 800 1000 2600 4500 6000

mac, [W]: 160 160 160 160 160 160

zuzycie powietrza, [ I/min]: 450 450 450 450 450 450
hatas, [dB(A)]: 72 72 74 75 74 74

hatas w/g normy, [ISOJ: 15744 15744 15744 15744 15744 15744
masa, [gl: 740 740 740 700 700 700

max. & wiertta, [mm]: 8 8 8 8 8 8
gwint przytaczeniowy, R: 1/8 1/8 1/8 1/8 1/8 1/8
wibracje, [m/s?: <25 4,3 6,0 3,1 3,1 5,2
wibracje wg normy, [ISOJ: 28927-5 28927-5 28927-5 28927-5 28927-5 28927-5
@ wewngtrzna przewodu, [mm: 7 7 7 7 7 7
numer do zamowienia: 150 210 100 150 210 200 150 210 300 150 210 000 150 210 400 150210 500




nwowose

dzieki wbudowanemu chipowi - urzadzenie
\ P samoczynnie dobiera moc

do chwilowego obciazenia

nowy, mochniejszy
naped elektryczny
z watkiem gietkim

przy przecigzeniu -
- urzadzenie sie zatrzymuje

moc 1.300 W
5.000-15.000 obr /min

W 618 W 618-45 KGE 18
numer zamowieniowy numer zamaowieniowy numer zamowieniowy
020 000 600 020 000 605 020 000 200

I
e 4 ee———————

numer zamowieniowy
032 001 000
s | weak
zakres obrotéw, [obr/min] 5.000 + 15.000

moc, [W] 1.300
masa, [kg] 5,2

napiecie, [V/Hz] 230/50

potaczenie gwintowane M10 x 30 od strony napedu

wiecej informacji na temat MB 30E &~ patrz strona www.biax.pl
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BIAX - jako$¢ od 1919 roku

Firma Schmid & Wezel jest jedng z pierwszych firm produkujgcych
narzgdzia pneumatyczne i dokonata naprawde wielu pionierskich osig-
gnige i konstrukeji w tej dziedzinie.

0d 1919 roku Firma jest w éwiatowej czotéwce producentow wyznacza-
jgeych standardy najwyzszej jakosd, precyzji i wspotpracy z Klientami.
Obecnie, kiedy mowi sig gdziekolwiek na catym $wiecie o narzgdziach
pneumatycznych, wymienia sig najczesciej jedng marke — ta marka to
BIAX.

Dzieje sig fak wskutek nieporéwnywalnej jakosci naszych wyrobow
i nieustannemu dgzeniu do technicznej perfekeji. Te dwie cechy sq Zré-
dtem i gwarancjg naszego sukcesu od 1919 roku.

BIAX - partner dla przemystu

Jedli konstruuje sig i produkuje narzedzia do zastosowan przemysto-
wych, nalezy wiedzie¢ co bedzie wymagane, poszukiwane czy zaakcep-
towane przez rynek.

Narzedzia BIAX spehniajg oczekiwania rynku, wymagania i Zyczenia
naszych partnerdw.

Tak wiec nie jest zaskoczeniem, Ze marka BIAX tworzy najbardziej
spekiakularne innowacje w przemysle.

Po BIAXie mozna si¢ wiele (dobrego) spodziewac!

| w rezultacie tego, juz dzi§ nasze dzialy rozwoju tworzg produkty,
kidre wyznaczq standardy przyszoéci.

Coraz czesciej widzimy sig joko ,service providers” — parinerzy, pro-
fesjonalisci — prakiycy oferujgcy Klientom kompletny pakiet ustug
i rozwigzan. Zawsze usitujemy by lepsi, bardziej postepowi i skutecz-
niejsi niz ktokolwiek z naszej konkurenji.

BIAX — wyjatkowa technika i imponujaca jakes¢

Ta wyisza technika narzedzi BIAX prezentue si nie tylko w wielu
dobrze przemyslanych szczegétach. Na przyklad, wysokiej jakosci
materialy i surowce, z kiorych produkujemy wszystkie detale. Albo
konstrukcje narzedzi ,pasujgee” do reki. Konstrukeje, kiore zawsze sq
przemyslane - uwzgledniajgee najnowsze wymagania ergonomiczne,
odpowiednie dla uzytkownika. Zeby nie wspomnie¢ o wyjatkowej joko-
§ci wykonania czy wysokiej trwalodci i niezawodnosci dziatania.

Dla nas jest to oczywiste — dla Paristwa — wrecz nieodzowne!

Tok czy inaczej — narzedzia ze znakiem BIAX zawsze znajdujq sig
wérod najlepszych na rynku.

Przyszto§¢ z Biaxem

Niniejszy katalog narzedzi BIAX zawiera wiele narzedzi, nie tylko
pneumatycznych, kiére mogq by¢ Padstwu przydaine w Waszych
firmach.

Gdyby jednak zdarzyto sie, ze czego$ Paristwo nie znalezliscie — po
prostu zadzwonicie. Jesli tylko jest to w profilu naszej firmy — na pewno
znajdziemy rozwigzanie.To jest fo, co juz dzi§ mozemy obiecat.

Podane w tym katalogu parametry pracy narzedzi pneumatycznych
(obroty i moc) odnoszq sig do zasilania sprezonym powietrzem
o ciénieniu 6 bar, o ile nie zaznaczono inaczej.

Taleca sig stosowa¢ odpowiedni zespot filtrujgco-smarujgcy
w sieci sprezonego powietrza zasilajgcej narzedzia pneumatyczne albo
zespot filirujgey zasilajgcy ,bezolejowe” narzedzia pneumatyczne
Parametry pracy narzedzi elekirycznych odnoszq sig do napigcia 230
(400) V i czestotliwosci 60 Hz.

niemiecka jakos¢ -

Hartmetallwerkzeuge

- made in Germany




szlifierki bezolejowe ,,0il-free” na 100.000; 65,000; 50.000 i 85.000 obr/min

TVD 3-100/2

TSD 385

(TSH 385 — z zaworem dzwigniowym)

TVD 3-100/2

Przy 100.000 obr/min i elastycznym zespole fozysk wrzeciona mozna osiggngé optymalng
jakos¢ powierzchni podczas obrébki wykanczajgeej materiatow metalowych. Poziom hatasu
jest rowniez niski. Dzieki napedowi turhinowemu, szlifierka ta moze pracowa¢ bez smarowa-
nia olejem (szlifierka bezolejowa!) Jest ona tatwa w serwisowaniu poniewaz nie ma potrze-
by wymiany topatek czy korpusu wirnika.

T 3-65S

Ta ostatnio opracowana konstrukeja nisko-obstugowego napedu turbinowego jest wzglednie
mocna i osigga 65.000 obr/min. Naped w ogéle nie wymaga smarowania. Co wigcej, wraie-
nie robi na uiytkowniku budowa szlifierki — dobrze lezgea w rece obudowa o ergonomicz-
nym i kompaktowym  ksztalce.  Dzigki  podwdjnemu  foiyskowaniu
z przodu wrzeciona, moina szybko i fatwo osigga¢ zadowalajgeg jokos¢ obrabianej
powierzchni.

T 365/2

Naped turhinowy réwniez w tym przypadku oznacza brak potrzeby smarowania.
Zastosowany tu wytgcznik i hamulec wybiegu obrotéw (quick-stop) zapewnia wysoki poziom
bezpieczenstwa i szybkie wyhamowanie turbiny. Regulator sity odsrodkowej utrzymuje state
obroty przy zmiennym obcigzeniu oraz obniza zuiycie powietrza. , Plywajgcy” zespét fozy-
skowania wrzeciona znacznie poprawia wykoriczenie powierzchni i zmniejsza zuiycie freza
widiowego.

T 6-50 S

Podobna w ergonomicznym ksztatcie do szlifierki turbinowej T 3-65 S, szlifierka ta posiada
réwniez cichy i bezolejowy naped. Opracowana specjalnie do stosowania frezéw o frzpieniu
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TSD 385

TSH 385

Wskutek zastosowania wirnika fopatkowego — bezolejowy naped tej szlifierki jest catkowicie
unikalny i zostat opatentowany. Podobnie jak w napedzie turbinowym, szlifierka ta jest cal-
kowicie bezolejowa, a mimo to weigz jest smukta i porgczna. Ponadto, ma podobng trwalos
jak szlifierki olejowe. Podwdjny przedni zespét tozyskowy wrzeciona pozwala na stosowanie
salifierki do ekstremalnych zastosowan.

zawor wigczajacy:

kierunek wylotu powietrza:
tozyska z przodu:

obroty, [obr/min]:
moc, [WI:

Zuzycie powietrza, [I/min]:

hatas, [dB(A)]:
masa, [g]:
max. Srednica uchwytu, @ [mml:

max. $rednica robocza, @ [mml:

frezy widiowe:

Sciernice trzpieniowe do szlifowania:
trzpieniowe tarcze do ciecia:

tulejka zaciskowa (typ/@):

nr przewodu powietrznego:

numer do zaméwienia:

TVD 3-100/2 T 365/2 TSD 385 TSH 385
obrotowy obrotowy przesuwny obrotowy obrotowy dzwigniowy
przod tyt tyt tyt tyt tyt
elastyczne parowane elastyczne parowane parowane parowane
100.000 65.000 65.000 50.000 85.000 85.000
80 80 80 150 100 100
180 250 180 270 170 170
70 70 70 70 74 74
250 390 220 400 190 210
3 3 3 6 3 3
3 6 4 4 6
5 6 8 10 6 6
ZG 5/3 mm ZG 5/3 mm ZG 5/3 mm ZG 4/6 mm ZG 5/3 mm ZG 5/3 mm
001 366 537 001 367 502 001 366 594 001 367 503 001 366 576 001 367 576
w dostawie w dostawie w dostawie w dostawie w dostawie w dostawie
150 149 906 150 149 810 150 149 730 150 149 820 150 001 710 150 001 700

na zyczenie wysytamy wymiary narzgdzia oraz jego rysunek aksonometryczny (ztozeniowy - montazowy)




szlifierki mini, szybkoobrotowe ,,high-speed” na 85.000 obr/min

SRD 3-85/2 SRH 3-85/2

Ta doskonale skonstruowana szlifierka moie by¢ wyposazona na przodzie wrzeciona
w podwdjne tozyska parowane zamiast fozyska pojedynczego, dzigki czemu jest idealnym
narzedziem do duzych obcigzer i dlugotrwatego uzywania.

SRD-3-85/2

A mimo o, pozostaje lekka i wygodnie lezy w reku, jakby byta wlaénie stworzona do reki
operatora. Wysokie obroty szlifierki zapewniajg czysty, gladki glad po obrobce detalu.

dostepne sq nastepujgce warianty tej szlifierki:

loiyskowanie z przodu: fozysko pojedyicze lub dwa fozyska sparowane
zawor wlgczajgey: D-obrotowy lub H-diwigniowy
kierunek wylotu powietrza: R-do tylu lub V-do przodu

SRH-3-85/2

narzedzia pneumatyczne BIAX

Na przyklad, wysokoobrotowe szlifierki bezolejowe:
profesjonalisci z calego $wiata cenig sobie znakomite
wlasciwoici i wzorowg jakosé naszych wyrobow.

max. @3 SW6 sws
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SRD-3-85/2

oznaczenie: | SRD 3-85/2 |SRD 3-85/2D| SVD 3-85/2 |SVD 3-85/2D| SRH 3-85/2 |SRH 3-85/2D| SVH 3-85/2 |SVH 3-85/2D

zawor wigczajgcy: obrotowy obrotowy obrotowy obrotowy dzwigniowy dzwigniowy dzwigniowy dzwigniowy

kierunek wylotu powietrza: tyt tyt przdd przdd tyt tyt przdd przod
tozyska z przodu: pojedyricze parowane pojedyricze parowane pojedyricze parowane pojedyncze parowane

obroty, [obr/min]: 85.000 85.000 85.000 85.000 85.000 85.000 85.000 85.000

moc, [WI: 100 100 100 100 100 100 100 100

zuzycie powietrza, [I/min]: 170 170 170 170 170 170 170 170

hatas, [dB(A)]: 76 76 78 78 76 76 78 78

masa, [g]: 130 140 180 190 170 170 210 220

max. $rednica uchwytu, @ [mm]: 3 3 3 3 3 3 3 3

max. Srednica robocza, & [mm]:
frezy widiowe:

Sciernice trzpieniowe do szlifowania:

trzpieniowe tarcze do ciecia:

tulejka zaciskowa (typ/@): ZG 5/3 mm  ZG5/3mm ZG5/3mm  ZG5/3mm  ZG5/3mm  ZG5/3mm  ZG5/3mm  ZG5/3 mm

nr przewodu powietrznego: 001 366 595 001 366 595 001 366 537 001 366 537 001 366 595 001 366 595 001 366 539 001 366 539

w dostawie w dostawie - - w dostawie w dostawie -

numer do zaméwienia: 150 001 060 150 001 035 150 001 085 150 001 080 150 001 065 150001 040 150001 070 150001 075

na zyczenie wysytamy wymiary narzedzia oraz jego rysunek aksonometryczny (ztozeniowy - montazowy)




szlifierki mini, szybkoobrotowe ,,high-speed” na 55.000 obr/min

— SRD 3-55/2

il il

Lekki jak piorko, sprawdzony naped szlifierek SRD 355 zapewnia wysokg precyzie
i trwatosé narzedzia. Ta lekkos¢, niewielkie gabaryty i ergonomiczny ksztatt pomaga zapo-
biega¢ wezesnym objawom zmeczenia i umozliwia najdoktadniejszq obrobke przy delikat-
nym gratowaniu i fazowaniu krawedzi.

o SRD 3-55/2 S

| Unikalny system szybkiej zmiany standardowych narzedzi jak trzpieniowe frezy widiowe, czy

SRD 3-55/2

SRD 3-55/2 S A
Sciernice trzpieniowe.
o koniec irytujgcego odkrecania i zakrecania tulejki zaciskowej kluczami — oszczednos¢
czasu!
o brak tulejki zaciskowej — oszczednosé pienigdzy (tulejka sig zuzywa - czasami trzeba jg
wymienic)!

o nie ma poirzeby pilnowania kluczy do zmiany narzgdzia roboczego — wzrost
wydajnoscil

SRD 3-55/2 KE

Podstawq tej szlifierki jest model bazowy SRD 355. Narzedzie jest dodatkowo wyposazone w
obrotowg tulejke osadzong mimosrodowo wzgledem obracajgcego sig trzpieniowego freza

SRD 3-55/2 KE

widiowego do fazowania krawedzi.
Obracajgc t¢ tulejke uzyskuie sig ptynng zmiang glghokosci ukosowania.

-\ / I .
se = d] S
5. w8
10, L2
L 151 * ]
SRD-3-55/2

0znaczenie: SRD 3-55/2 SRD 3-55/2 S SRD 3-55/2 KE

zawdr wigczajacy: obrotowy obrotowy obrotowy

kierunek wylotu powietrza: tyt tyt tyt

tozyska z przodu: pojedyriczy pojedyriczy pojedyriczy

obroty, [obr/min]: 55.000 55.000 55.000

moc, [W]: 100 100 100

zuzycie powietrza, [I/min]: 170 170 170

hatas, [dB(A)]: 74 74 74

masa, [g]: 93 103 95

max. Srednica uchwytu, @ [mm]: 3 3 3
max. $rednica robocza, @ [mm:

frezy widiowe: 6 4 TCA 0303-63 w dost.

$ciernice trzpieniowe do szlifowania: 8 8

trzpieniowe tarcze do cigcia:

tulejka zaciskowa (typ/@): ZG 5/3 mm ZG 5/3 mm

nr przewodu powietrznego: 001 366 595 001 366 595 001 366 595

w dostawie w dostawie w dostawie

numer do zamowienia: 150 000 925 150 000 935 150 000 965

na zyczenie wysytamy wymiary narzedzia oraz jego rysunek aksonometryczny (ztozeniowy - montazowy)




szlifierki wszechstronne , high-power’na 45.000 obr/min

SRD 6-45/2 SRH 6-45/2

Ta wszechstronna, wydajna szlifierka , high-performance” jest ulepszonym nastepcg modelu
SRD 645. Pomimo wysokich obrotéw roboczych — moze osigga¢ 260 W mocy. Ten wynik
przeklada sie rowniez na lepszy stosunek mocy do zuzycia powietrza. Niska masa jak réw-
niei jej ergonomiczny ksztatt gwarantujq doskonaly chwyt i manipulowanie szlifierkg pod-
czas pracy.

SRD 6-45/2 SRH 6-45/2

Te slifierki BIAX posiadaiq unikalny system foiyskowania™, kiéry zapewnia obrobke deta- @
lv (zwlaszcza spoin pachwinowych) bez drgari, wibracji czy wpadania z rezonans. Zapewnia

przy tym wyjgtkowo gladkg powierzchnig detalu po obrébee.

Model SRD 6-45/2 SL zostat nagrodzony na targach narzgdziowych STOM — Kielce 2009

SRD 3-45/2 SRH 3-45/2

Konstrukeja czy wyglgd tych szlifierek sq podobne do modelu SRD 6-45/2, jednak zastoso-
wano fu duisze i smuklejsze, ,cieisze” wrzeciono tak, Ze mozna pracowat tymi szlifierkami
w miejscach trudnodostepnych. Uwaga: max. & tulejki zaciskowej wynosi
3 mm.

SRD 6-45/2

SRD 6-45/2 SL

niski poziom drgari roboczych

SRD 3-45/2

max. @3 SW 6 SW 10 R1/8"
\ ,’}I{ ‘II
ol | ! 7 §|Iq3 g
8 8= 88 :
ez TargiKielce
5 | » J IRRET]
- I "1?'5
196 S - Ll_\I)I(HIl
SRD-3-45/2 S RS
> 182 - ~ Yol o o wyroinienie dla szlifierki
[ o = 1 < BIAX SRD 6-45/2 SL
swg | | < na Targach Kielce STOM 2009
x 1 | — ' el
: 1 s Ri -
g 5- : . E |.| | l ‘ H-_;‘ g'g wn :.I|\‘ \
maxg6 \SWH - R 18"
SRD-6-45/2

oznaczenie: | SRD 6-45/2 | SRH 6-45/2 |SRD 6-45/2 |SRH 6-45/2 SRD 3-45/2 | SRH 3-45/2

zawor wiaczajacy: obrotowy dZwigniowy obrotowy dzwigniowy obrotowy dzwigniowy

kierunek wylotu powietrza: tyt tyt tyt tyt tyt tyt

tozyska z przodu: pojedyncze pojedyncze ptywajace ptywajace pojedyricze pojedyricze

obroty, [obr/min]: 45.000 45.000 45.000 45.000 45.000 45.000

moc, [WI: 260 260 260 260 260 260

zuzycie powietrza, [I/min]: 380 380 380 380 380 380

hatas, [dB(A)]: 76 76 76 76 76 76

masa, [gl: 310 360 590 610 310 360

max. $rednica uchwytu, & [mm: 6 6 6 6 3 3
max. $rednica robocza, @ [mm:

frezy widiowe: 8 8 8 8 8 8

$ciernice trzpieniowe do szlifowania: 10 10 10 10 10 10

trzpieniowe tarcze do ciecia: N B - - - _

tulejka zaciskowa (typ/@): ZG 4/6 mm  ZG 4/6 mm  ZG 4/6 mm  ZG 4/6 mm ZG5/3mm  ZG5/3 mm

nr przewodu powietrznego: 001 366 577 001 366 577 001 366 577 001 366 577 001 366 577 001 366 577

numer do zaméwienia: 150 010 750 150010 760 150010 755 150010765 150010770 na zyczenie

*w‘\ecej informacji o szlifierkach ,SL"=" patrz str. 67 na zyczenie wysytamy wymiary narzgdzia oraz jego rysunek aksonometryczny (ztozeniowy - montazowy)

@



szlifierki mocne ,,high-power” na 30.000 obr/min

SRD 8-30/2 SRH 8-30/2
SARD 830 SARH 830

Ze wzgledu na obroty i znaczng wydajnost, szlifierki te stuig do wielu réinych zastosowari;
@3+8mm to zakres stosowanych tu tulejek — uchwytow zaciskowych narzedzi robo-
czych. Prawdziwie przekonujgcy uktad: z jednej sirony moc i trwatos¢, z drugiej strony —
zachowanie lekkosci i fatwosci w manipulowaniu/postugiwaniu sig szlifierkg.

SRD 8-30/2

nym zespolem fozysk przednich.

SBRD 830 SBRH 830

Skonstruowana na bazie modelu SRD 8-30/2, szlifierka ta jest przeznaczona do skrajnie
duiych obcigzen.

Dluisze wrzeciono caej szlifierki pozwala na obureczng prace.

Podwdjny, parowany zespét przednich tozysk wydtuia migdzyprzeglgdowy okres pracy.

SVKH 630

W tej szlifierce znakomicie potgczono fatwoi¢ manipulowania z mocg.
Szlifierka wyréznia sig ponadto zwartq budowg, duiq mocq napedu oraz wylotem powietrza
do przodu.

SBRD 830

SVKH 630

max @8 SW11 SW1i4
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SRD-8-30/2 SBRD 830

oznaczenie: | SRD 8-30/2 | SRH 8-30/2 SARD 830 SARH 830 SBRD 830 SBRH 830 SVKH 630

zawdr wiaczajacy: obrotowy dzwigniowy obrotowy dZwigniowy obrotowy dZwigniowy dzwigniowy

kierunek wylotu powietrza: tyt tyt tyt tyt tyt tyt tyt

tozyska z przodu: pojedyricze pojedyricze parowane parowane parowane parowane pojedyricze

obroty, [obr/min]: 30.000 30.000 30.000 30.000 30.000 30.000 30.000

maoc, [W]: 240 240 260 260 260 260 280

zuzycie powietrza, [I/min]: 450 450 400 400 400 400 420

hatas, [dB(A)]: 76 76 75 75 75 75 78

masa, [g]: 370 410 500 520 720 750 360

max. Srednica uchwytu, & [mm]: 8 8 8 8 8 8 8
max. $rednica robocza, @ [mm:

frezy widiowe: 10 10 10 10 10 10 10

Sciernice trzpieniowe do szlifowania: 16 16 16 16 16 16 16

trzpieniowe tarcze do ciecia: 32 32 32 32 32 32 392

tulejka zaciskowa (typ/@): ZG 7/6 mm ZG 7/6mm ZG7/6mm ZG7/6mm ZG7/6mm ZG7/6mm ZG7/6 mm
nr przewodu powietrznego: 001 366 577 001 366 577 001 366 505 001 366 505 001 366 505 001 366 505 001 366 502
numer do zaméwienia; 150 010 920 150010925 150012 005 150012015 150012022 150012032 150011 850

na zyczenie wysytamy wymiary narzedzia oraz jego rysunek aksonometryczny (ztozeniowy - montazowy)




szlifierki mocne ,,high-power” na 30.000 obr/min

SRD 8-30/2 SL

niski poziom drgan roboczych

SRD 8-30 2 SRH 8-30/2

Te stlifierki BIAX posiadaiq unikalny system foiyskowania™, kiéry zapewnia obrébke deta-
lu (zwhaszcza spoin pachwinowych) bez drgan, wibracji czy wpadania z rezonans. Zapewniajg
przy tym wyjgtkowo gladkg powierzchnie detalu po obrébee.

SRD 6-30/2 SRH 6-30/2

Szlifierki te sq ulepszonym ,nastepcq” sprawdzonego modelu SRD 630. Przy 30.000
obr/min osiggajg one moc 150 W. Przy opracowaniu i konstrukeji tych modeli skoncentrowa-
[iémy sig na uzyskaniu dobrej relacji osiggéw w stosunku do zuzycia powietrza.

Niska masa i ergonomiczny ksztatt tych szlifierek gwarantujq doskonate ,lezenie
w dloni”.

SRD 3-30/2 SRH 3-30/2

Konstrukcja czy wyglad tych szlifierek jest podobna do modelu SRD 6-30/2, jednak zastoso-
wano fu duzsze i smuklejsze, ,cieisze” wrzeciono tak, 7e mozna pracowaé tymi szlifierkami
w migjscach trudnodostgpnych. Uwaga: max. @ tulejki zaciskowej wynosi 3 mm.

max. @6 SW 11 SW 14 py R1/8"
8

E :t[ “ Sk

] ~
8§ ! 88

10 | s

- 36 37.5
53
156

SVKH 630

(dane techniczne na stronie poprzedniej)

E

SRD 6-30/2

obrobka spoiny pachwinowej szlifierkq typu ,SL™”

0znaczenie: | SRD 8-30/2 SRH 8-30/2 SRD 6-30/2 | SRH 6-30/2 | SRD 3-30/2

zawdr wiaczajacy: obrotowy dZwigniowy obrotowy dzwigniowy obrotowy

kierunek wylotu powietrza: tyt tyt tyt tyt tyt

tozyska z przodu: ptywajace ptywajace podwéjne podwdjne podwdjne

obroty, [obr/min]: 30.000 30.000 30.000 30.000 30.000

moc, [W]: 240 240 150 150 150

2uzycie powietrza, [I/min]: 450 450 370 370 370

hatas, [dB(A)]: 76 76 74 74 74

masa, [g]: 500 540 335 390 345

max. $rednica uchwytu, & [mm]: 8 8 6 6 3
max. $rednica robocza, @ [mm:

frezy widiowe: 10 10 8 8 6

Sciernice trzpieniowe do szlifowania: 16 16 12 12 10

trzpieniowe tarcze do ciecia: 32 32 - _ _

tulejka zaciskowa (typ/@): ZG 7/6 mm ZG 7/6 mm /G 4/6 mm ZG4/6mm ZG5/3 mm

nr przewodu powietrznego: 001 366 577 001 366 577 001 366 577 001 366 577 001 366 577

numer do zamowienia: = 150 010 922 150010926 150011520 150011510 150011 522

*wiecej informacji o szlifierkach ,,SL”=" patrz str. 67

na zyczenie wysytamy wymiary narzedzia oraz jego rysunek aksonometryczny (ztozeniowy - montazowy)

@




szlifierki ,,high-power’’: krotkie, srednie, dtugie; na 20.000 obr/min

SRD 8-20/2
SRD 8-202L100 SRD 8-20/2 L200

SRH 8-20/2
SRH 8-20/2L100 SRH 8-20/2 L200

SRD 8-20/2
Sercem tej serii ergonomicznych, doktadnie przemyslanych szlifierek prostych jest kompak-
towy silnik, ktéry ofervie te same parametry pracy dla trzech konfiguracji. Szlifierki te sq
dostgpne w wersii krétkiej, sredniej (L 100) i dhugiej (L 200).

Modele tych szlifierek posiadajg Humienie hatasu na wylocie powietrza i sq dostepne
7 obrotowym lub dzwigniowym whgcznikiem obrotéw.

SRD 8-20/2 SRH 8-20/2

Modele SRD 8-20/2 SL oraz SRH 8-20/2 SL posiadajq - jok wszystkie modele szlifierek BIAX
oznaczone ,SL™"" - unikalny system loiyskowania przodu wrzeciona roboczego, kidry

. zapewnia obrobke detalu (zwlaszcza spoin pachwinowych) bez drgan, wibracji czy wpadania
w rezonans. Zapewniajg one wyjqtkowo gtadkg powierzchnie po obrobee.

SRH 8-20/2 SL

niski poziom drgan roboczych

max @8 sSwWi11 SW14 !R1f8"
| ol
=1 [ N
8§ | ']ID;S
g =
: 28. 297 | Tﬁ
390

SRD 8-20/2 L200

max @8 SW 11 SW 14 R1/8"
max @8 SW11  SW14 3118' N\ /o - -
.\.\' II' B r"l |co' I w' ..\'-. 'I.II’—-—_‘ | _IT.: —
e = 1 e <= I =
10 _ o [ - —— o o - | i =
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F . 127 _ 290 - 30_ ] :_23__58 | o L300 _

SRD 8-20/2 L100 - R

SRD 8-20/2

oznaczenie:| SRD 8-20/2 | SRH 8-20/2 |SRD 8-20/2 |SRH 8-20/2  |SRD 8-20/2 L100|SRH 8-20/2 L100|SRD 8-20/2 L200|SRH 8-20/2 200

zawdr wiaczajacy: obrotowy dzwigniowy obrotowy dZwigniowy obrotowy dzwigniowy obrotowy dzwigniowy

kierunek wylotu powietrza: tyt tyt tyt tyt tyt tyt tyt tyt

tozyska z przodu: pojedyricze pojedyricze ptywajgce ptywajace elastyczne elastyczne elastyczne elastyczne

obroty, [obr/min]: 20.000 20.000 20.000 20.000 20.000 20.000 20.000 20.000

moc, [W]: 300 300 300 300 300 300 300 300

2uzycie powietrza, [1/min]: 500 500 500 500 500 500 500 500

hatas, [dB(A)]: 74 74 74 74 74 74 74 74

masa, [g]: 570 620 630 680 750 790 940 980

max. Srednica uchwytu, & [mm]: 8 8 8 8 8 8 8 8
max. $rednica robocza, @ [mm:

frezy widiowe: 12 12 12 12 12 12 12 12

Sciernice trzpieniowe do szlifowania: 24 24 24 24 24 24 24 24

trzpieniowe tarcze do ciecia: 40 40 40 40 40 40 40 40

tulejka zaciskowa (typ/@): ZG 7/6 mm  ZG 7/6 mm  ZG 7/6 mm  ZG7/6 mm  ZG 7/6 mm ZG 7/6 mm ZG 7/6 mm ZG 7/6 mm
nr przewodu powietrznego: 001 366 578 001 366 578 001 366 578 001 366 578 001 366 578 001 366 578 001 366 578 001 366 578
numer do zaméwienia: 150 020 700 150 020 800 150 020 705 150 020 805 150 020 710 150020 810 150020 720 150 020 820

*wiecej informacji o szlifierkach ,,SL"=" patrz str. 67 na zyczenie wysytamy wymiary narzedzia oraz jego rysunek aksonometryczny (ztozeniowy - montazowy)




solidne szlifierki ,,high-power’”’ na 20.000 obr/min

SARD 820 SARH 820

Ta mocna szlifierka o 20.000 obr/min bazuje na modelu SRD 8-20/2 pokazanym na
poprzedniej stronie.
W celu lepszego dostosowania jej do wigkszych obcigief, zastosowano z przodu
zespét dwdch fozysk.

SBRD 820 SBRH 820

Szlifierka ta jest lepiej dostosowana do pracy oburgez; posiada diuisze wrzeciono
i lepiej nadaie sig do pracy do skrajnie duzych obcigzen.

Podwéjny zespét foiyskowy z przodu wrzeciona wydluia trwatosé szlifierki
w najciezszych warunkach pracy.

SARD 820

SBRD 820

$rednica mocowania narzedzia ¢g i‘tﬂ\ /M aqwint ri/s~
VA

7 : :
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- | @1 SBRD 820
LS5 i 38
135 68
299
max. @8 SW 11 SW 14 R 1/8"
2 3[ rﬁi { — 5 '."-’I“‘-g'é
8 & | — A &.§ g8
10 9
29 3g-18 SARD 820
221 85
0znaczenie: SARD 820 SARH 820 SBRD 820 SBRH 820
Zawdr wiaczajacy: obrotowy dzwigniowy obrotowy dzwigniowy
kierunek wylotu powietrza: tyt tyt tyt tyt
tozyska z przodu: podwdjne podwdjne podwdjne podwdjne
obroty, [obr/min]: 20.000 20.000 20.000 20.000
moc, [W]: 300 300 300 300
zuzycie powietrza, [I/min]: 500 500 500 500
hatas, [dB(A)]: 73 73 73 73
masa, [g]: 770 830 1040 1100
max. $rednica uchwytu, & [mm]: 8 8 8 8
max. $rednica robocza, @ [mm]:
frezy widiowe: 12 12 12 12
Sciernice trzpieniowe do szlifowania: 24 24 24 24
trzpieniowe tarcze do ciecia: 40 40 40 40
tulejka zaciskowa (typ/@): ZG 7/6 mm ZG 7/6 mm /G 7/6 mm  ZG 7/6 mm
nr przewodu powietrznego: 001 366 505 001 366 505 001 366 505 001 366 505
numer do zamowienia: 150 021 105 150 021 125 150 021 135 150021115

na zyczenie wysytamy wymiary narzedzia oraz jego rysunek aksonometryczny (ztozeniowy - montazowy)
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szlifierki do prac zgrubnych i polerowania na 18.000 do 10.000 obr/min

SBRH 818

SRH 10-12/2
SRH 10-15/2

SRH 8-10

SBRH 818

Idealna szlifierka do najcigiszych prac. Zapewnia to wyjgtkowo mocny naped.
Przeznaczona do pracy oburgez, z dwoma podwojnymi zespolami tozysk po obu
stronach silnika pneumatycznego, szlifierka ta jest ,wiernym stugg” jej whasciciela.

SRH 10-12/2 SRH 10-15/2

Jedna konstrukeja, dwie predkosci obrotowe:

©12.000 obr/min

©15.000 obr/min

Moiesz po prostu wzigé te wlasciwg do Twoich wymagai:

o SRH 10-12/2 — sztywne fozyskowanie — whasciwe np. do szczotkowania (brushing)
 SRH 10-15/2 — elastyczne tozyskowanie — do whasciwej troski np. o trzpieniowe frezy
widiowe czy éciernice

Slifierki serii SRH posiadajq dzwigniowy whycznik obrotow z zabezpieczeniem przed przy-
padkowym wigczeniem.

Nowosé: szlifierka powstata na zapotrzebowanie gléwnie przemysh lotniczego, gdzie wyma-
gane sq niskie obroty, rozsgdna moc, niski poziom hatasu oraz niewielka masa whasna, cechy
istotne przy cigglej pracy  operatora i zastosowaniv np. wgskich ale
o duiej $rednicy farcz filcowych z nasypem $ciernym . Idealna réwniei do wymagaijqcego,
odpowiedzialnego polerowania, szlifowania czy innego wykariczania powierzchni.

Kupi¢ czy nie kupic? Niezdecydowanym czy wahajgcym sie Klientom zalecamy wyprébowa-
nie tej szlifierki przed zakupem.

BIAX — trzpieniowe frezy
widiowe do wydajnej obrdbki
stali (réwniez po hartowaniu),
stopéw Al,  ZnAl, brgzdw,
mosigdzéw i innych.

max @10 SW14 SW17 gm R1/4"
[ Ny ﬂ
- [
s = ( [
I Ml ] ==
a7 1.2
232 i
SRH 10-12/2
SRH 10-15/2
0znaczenie: SBRH 818 SRH 10-15/2 |SRH 10-12/2| SRH 8-10
zawor wigczajacy: dzwigniowy dzwigniowy dzwigniowy dZwigniowy
kierunek wylotu powietrza: tyt tyt tyt tyt
tozyska z przodu: podwaijne elastyczne pojedyncze podwadjne
obroty, [obr/min]: 18.000 15.000 12.000 10.000
moc, [W]: 550 400 400 280
2uzycie powietrza, [I/min]: 750 700 700 300
hatas, [dB(A)1: 79 80 79 67
masa, [g]: 1440 970 960 645
max. $rednica uchwytu, & [mmi: 8 10 10 8
max. $rednica robocza, & [mml:
frezy widiowe: 15 15 15 16
Sciernice trzpieniowe do szlifowania: 30 24 24 24
trzpieniowe tarcze do ciecia: 40 40 40 40
tulejka zaciskowa (typ/@): 7ZG 7/6 mm ZG 8/6 mm G 8/6 mm ZG 7/6 mm
nr przewodu powietrznego: 001 366 528 001 366 580 001 366 580 001 366 505
numer do zaméwienia; 150 021 210 150 010 955 150010950 150010 980

na zyczenie wysytamy wymiary narzedzia oraz jego rysunek aksonometryczny (ztozeniowy - montazowy)



szlifierki katowe na 85.000 i 20.000 obr/min

WRD 3-85/2 WRH 3-85/2

Glowka” tych szlifierek jest bardzo mata. ktatwiej jest sig dostaé do miejsc
trudnodostepnych.

Ale gtowna zaleta tych szlifierek: coty naped/silnik pneumatyczny miesci sie w wlasnie
towee” — glowicy kgtowej. Oznacza to, ze nie ma tu kgtowej przekladni zghatej; a to ozna-
cza mniejszq masg whasng i mniejszq ilos¢ czgsci podatnych na zuzydie.

WRD 6-20/3Z WRH 6-20/3Z
WRD 10-20/3 S WRH 10-20/3 S

Te mate ale mocne szlifierki kgtowe posiadajg ptaskie glowice oraz mocne przekfadnie kgto-

we.

Podwajne zespoy tozyskowe zapewniajq przenoszenie wysokiego momentu obrotowego.

Glowice wyposazone sq w smarowniczki — moiliwos¢ dosmarowywania przekfadni zwigksza

iej Zywotnosc.

dostepne sq dwie wersje:

o 7 tulejkq zaciskowg na & 6 mm (tulejka jest standartowo w dostawie)

o7 wrzecionem i gwintem M10 do mocowania malych tarcz iciernych (280 mm;
tarcze ofervjemy oddzielnie)

wszystkie wymagania.

Narzedzia profesjonalne muszq
by¢ trwate, mocne i niezawodne.
Narzedzia BIAX spehniajg te

WRH 3-85/2

WRD 6-20/3 Z

WRH 10-20/3 S

oznaczenie: | WRD 3-85/2 | WRH 3-85/2

WRD 6-20/3 Z| WRH 6-20/3 Z | WRD 10-20/3 S| WRH 10-20/3 S

zawOr wiaczajacy: obrotowy dzwigniowy obrotowy dzwigniowy obrotowy dzwigniowy
kierunek wylotu powietrza: tyt tyt tyt tyt tyt tyt
tozyska z przodu: parowane parowane parowane parowane parowane parowane
obroty, [obr/min]: 85.000 85.000 20.000 20.000 20.000 20.000
moc, [W]: 100 100 300 300 300 300
zuzycie powietrza, [I/min]: 170 170 500 500 500 500
hatas, [dB(A)]: 74 74 78 78 78 78
masa, [g]: 260 230 730 770 880 920
max. $rednica uchwytu, & [mm]: 3 3 6 6 M10 M10
max. $rednica robocza, @ [mm:

frezy widiowe: 4 12 12 - -

$ciernice trzpieniowe do szlifowania: 24 24 _
krazek Scierny / tarcza szlif. @ [mm]: - - max. 75 max. 75 80 80
tulejka zaciskowa (typ/@): ZG 5/3 mm  ZG 5/3mm  ZG 4/6 mm  ZG 4/6 mm - -
nr przewodu powietrznego: 001 366 595 001 366 595 001 366 578 001 366 578 001 366 578 001 366 578

w dostawie w dostawie

numer do zamowienia: 150 100 315 150 100 305 150 123475 150123485 150123 455 150 123 465

na zyczenie wysytamy wymiary narzedzia oraz jego rysunek aksonometryczny (ztozeniowy - montazowy)

@



szlifierki katowe na 20.000 i 13.000 obr/min

WRD 6-20/2 ZL90 WRH 6-20/2 ZL90
WRD 6-20/2 ZL45 WRH 6-20/2 ZL45

WRD 6-20/2 ZL90

20.000 obr/min Te szlifierki kqtowe — z dhugg szyikq z przodu i matg ,gléwkg” sq odpowiednie do prac

wymagajqcych dokladnosci i wysokiej wydajnosci w miejscach trudnodostgpnych.
Dostepne sq dwie wersje:
- model z glowicg 90° (ZL 90)
- model z glowicg 45° (ZL 45)

WRH 14-13/2

Model ten posiada mocny naped/silnik pneumatyczny umieszczony bezposrednio w osi tar-
czy, w glowicy katowej. Nie ma tu podainej na awarie kqtowej przekfadni zebatej.

WRD 6-20/2 ZL45
20.000 obr/min

S 58

159

302

WRD 6-20/2 ZL45

o4, | /R 1/8"

ax e—

Ll

max. @6 30

WRH 14-13/2
13.000 obr/min

|14
25 1435
162

305
WRD 6-20/2 ZL90

oznaczenie: | WRD 6-20/2 ZL90 | WRH 6-20/2 ZL90 | WRD 6-20/2 ZL45 | WRH 6-20/2 ZL45| WRH 14-13/2

zZawor wigczajacy: obrotowy dzwigniowy obrotowy dzwigniowy dZwigniowy

kierunek wylotu powietrza: tyt tyt tyt tyt tyt

tozyska z przodu: pojedyrcze pojedyricze pojedyricze pojedynicze pojedyncze

obroty, [obr/min]: 20.000 20.000 20.000 20.000 13.000

moc, [W]: 300 300 300 300 600

zZuzycie powietrza, [I/min]: 500 500 500 500 700

hatas, [dB(A)]: 78 78 78 78 80

masa, [g]: 930 960 940 980 1760

max. $rednica uchwytu, & [mm]: 6 6 6 6 M14

max. $rednica robocza, @ [mm:

frezy widiowe: 10 10 10 10
Sciernice trzpieniowe do szlifowania: 16 16 16 16

krazek Scierny / tarcza szlif. @ [mm]: max. 50 max. 50 max. 50 max. 50 115

tulejka zaciskowa (typ/@): ZG 4/6 mm ZG 4/6 mm ZG 4/6 mm ZG 4/6 mm -

nr przewodu powietrznego: 001 366 578 001 366 578 001 366 578 001 366 578 001 366 580

numer do zaméwienia: 150 123 430 150 123 440 150 123 490 150 123 500 150912 010

na zyczenie wysytamy wymiary narzedzia oraz jego rysunek aksonometryczny (ztozeniowy - montazowy)



szlifierki tasmowe na 20.000 obr/min

HBH 200 HBH 200
Stlifierke te wyroznia nie tylko moiliwos¢ szybkiej zmiany tasmy éciernej. Dzigki ukladowi
zmiany tasmy ze érubg blokujgeg — mozna rownie szybko wymienic kgtowe ramig telesko-
powe (do szlifowania plaskiego) — na ramig proste ze stalg rolkg (do szlifowania czotowe-
go).
Ponadto, szlifierka ta moze by¢ wyposaiona, zaleinie od potrzeb w ramiona szlifierskie do
tasm $ciernych o szerokosci 8, 15 czy 20 mm. Wymiany ramienia dokonuje sig prosto i fatwo.

HB 12 S

Unikalny system prowadzenia tasmy ciernej umozliwia stosowanie najweiszych tasm bez
ryzyka zsuniecia sig tasmy z rolki czotowej. Uklad napinajgcy tasme zapewnia jej stay
nacigg i jej bezpieczne prowadzenie. Model jest dostepny z diwigniowym lub obrotowym
whgcznikiem obrotow. Glowica szlifierki ma moiliwos¢ obracania, przydatna cecha przy
whgczniku dzwigniowym. Dodatkowo, naped i prowadzenie tamy sciernej w glowicy sq osto-
nigte plastikowg ostong chronigcg dhori przed kontakiem z przesuwajgeg sig taémg écierng
podczas obstugi szlifierki.

HB 15-1

Lekka i poreczna mata szlifierka tasmowa na tasmy Scierne o szerokosci 8 i 15 mm.
Dostepne sq réine ramiona szlifierskie: proste i kqtowe. Ramiona nalezy zamawia¢ oddziel-
nie.

cal03
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HBH 200 R | HB 15-1
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230 | ‘ 1.
DLO
oznaczenie: HBH 200 HB12S HB 15-1
Zawor wiaczajacy: dzwigniowy dZwigniowy dzwigniowy
kierunek wylotu powietrza: tyt tyt tyt
tozyska z przodu: parowane pojedyricze pojedyricze
obroty, [obr/min]: 20.000 20.000 20.000
moc, [WI: 300 300 300
zuzycie powietrza, [I/min]: 500 500 420
hatas, [dB(A)]: 78 78 78
masa, [g]: 870 1470 960
. wokniny d i i sl merd h max. szerokos$¢ tasmy, [mmy: 20 12 15
fosmy 2 widkniny do slal 1 sloh nierdzewnych, At pizewodu powieliziego: | 001 366 578 001 366 505 001 366 505
wiecej szczegdtow, & patrz nasz oddzielny katalog
numer do zaméwienia: 150 123 770 150 123 105 150 123 645
Ramiona szlifierskie nie sa ujgte w dostawie

na zyczenie wysytamy wymiary narzedzia oraz jego rysunek aksonometryczny (ztozeniowy - montazowy)



ramiona szlifierskie do HBH 200

@ rolki 14,0 mm 14,0 mm 14,0 mm

szeroko$¢ 4,5 mm 11,5 mm 15,5 mm
typ ramienia S88B S158 S20B
rokagumowa 150 124 875 150124 880 150 124 885
typ ramienia S8A S15A S20A
rolka stalowa 150 124 850 150 124 855 150 124 860

S15C S20C
150 124 865 150 124 870

typ ramienia -

rolka stalowa -

ramiona szlifierskie doHB 12 S
rolka @ rolki szer. taSmy  typ ramienia

gumowa 16 x 3 HB 6163

nr zamow.

150 123 320

gumowa  25x9 6 HB 6259 150123 330

stalowa 8x9 12 HB 1289 150123310
gumowa 16x9 12 HB 12169 150123 300
gumowa 18x12 12 HB 121812 150123340

ramiona szlifierskie do HB 15-1
@ rolki szer. taSmy  typ ramienia

11x5 8 8 A-1

nr zamow.

150 122 020

rolka

stalowa

stalowa 11 x 12 15 15A-1 150122120

|
stalowa 11 x 12 15 15 C-1 150 122 320

stalowa 11 x 12 15 15AL-1 150122520

tasmy Scierne

diugose ziarno

X szeroko$é

nr zamow.

330x8 60 001 620 509
do 0 120 001620511
ggé 180 001620512
240 001620513
I
60 001 620 508
3|~'ZOX 1580 001620515
S15A 120 001 620516
S158B
S15C 180 001 620517
240 001620518
330x20 60 001 620 584
dla
S0 A 120 001620 5?6
S20B 180 na zyczenie
S20C 240 na zyczenie
tasmy Scierne
dugosc x szerokos¢  ziarno nr zamow.
001 620 559
12
610 %6 0 001620561
180 001620562
240 001 620570
60 001 620559
120 001 620561
610x 6
180 001620562
240 001 620570
60 001 620565
610x12 120 001 620567
180 001 620 568
240 001620571
60 001 620 565
610x 12 120 001 620567
180 001 620568
240 001 620571
I
60 001 620 565
610x 12 120 001 620567
180 001 620568
240 001 620571
tasmy Scierne
dhugosc x szerokoS¢  ziarno nr zamow.
60 001 620509
330 x 8 120 001620511
180 001620512
240 001620513
I
60 001 620508
120 001620516
330x 15
180 001620517
240 001620518
60 001 620508
330x15 120 001620516
180 001620517
240 001620518
60 001 620572
475x15 120 001 620573
180 001620574
240 001 620575




BEW 309 E

Jest to nasz ,fop model”, jesli mamy do czynienia z gratowaniem/fazowaniem w miejscach
ciasnych, trudnodostepnych, np. wewngtrz rury o & wewn. 20 mm, do kiérej dospawana
jest, np. pod kgtem 90° druga rura i naleiy sfazowa¢ ostre krawgdzie wewngirz przecinajg-
cych sig otworow. Wysokos¢ gléwki (bez fazownika/pogfebiacza) wynosi tu jedynie 15 mm;
mata glowka zawiera miniaturowg, frwalg, odporng na zuiycie przektadnie kgtowg; wyso-
kos¢ gtowki wraz z fazownikiem/pogtebiaczem wynosi tu jedynie 20,0-21,5 mm, zaleznie od
zastosowanego fazownika (patrz szkic wymiarowy ponizej). Naped gratownicy, niezwykle
cichy i lekki ma regulowane obroty w zakresie 0900 obr/min a zuzycie powietrza wynosi

jedynie 150 |/min.
zakres otwordw — 2,510 mm

(z HM - widiowy) nr zamowieniowy 001 950 297

BEW 606 BEW 603

Nasz inny ,top model” do stosowania w miejscach trudnodostgpnych, podobnie jok model
BEW 309 . Glowka jest fu nieco wyisza (18 mm) a razem z fazownikiem ma 26,5 mm; nato-
miast ten model ma jui wigkszg moc (80W) a zakres fazowanych otworéw wynosi
@ 3,5+ 14 mm. Obroty regulowane w zakresie 0-600 obr/min.

trzpien @ 6,3 mm

nr zaméwieniowy 001 950 294 ( w dostawie)

Model BEW 603 posiada zakres obrotéw 0-300 obr/min - co jest bardziej przydatne do
pewnych zastosowar.

BEW 606 K

Jest 1o krotka wersja modelu BEW 606. Model ten jest bardziej wywaiony w reku
i wymaga zastosowania mniejszej sity docisku niz dlugi model BEW 606.

dostgpne sq fazowniki (irzpieri @ 3mm):
zakres otwordw — 26 mm
(z HSS) nr zaméwieniowy 001 950 293 ( w dostawie)

zastosowany fazownik:
zakres otwordw — & 3,5+14 mm

zastosowany fazownik — taki sam jak powyzej:
zakres otwordw — 3,514 mm

trzpien @ 6,3 mm

nr zaméwieniowy 001 950 294 ( w dostawie)

fazowarki (gratownice) katowe

BEW 309 E

BEW 606

BEW 606 K

175

BEW 606 K| 2 |

_przy}qcza R1/8"

=
BEW 606 | s |

wymiar A -
- patrz tabela

oznaczenie: BEW 309 E BEW 606 BEW 606 K BEW 603

zawo0r wiaczajacy: dZwigniowy dZwigniowy dzwigniowy dzwigniowy
kierunek wylotu powietrza: tyt tyt tyt tyt
obroty, [obr/min]: 0-900 0-600 0-600 0-300
moc, [W]: 20 80 80 80
Zuzycie powietrza, [I/min]: 150 300 300 300
hatas, [dB(A)]: 71 71 71 71

masa, [g]: 240 810 630 630
uchwyt, [mm]: ®3 ®6,3 ®6,3 @63
fazowanie (max. otwdr), &, [mm]: 10 14 14 14
pogtebiacz, max. & zewn [mm: 812 15 15 15
wymiar ,A” wys. gtéwki z fazownikiem: 20,0 | 21,5 mm 26,5 mm 26,5 mm 26,5 mm
nr przewodu powietrznego: 001 366 549 001 366 548 001 366 548 001 366 548

w dostawie w dostawie w dostawie w dostawie @

numer do zaméwienia: 150 800 726 150 810 925 150 810 927 150 810 926

na zyczenie wysytamy wymiary narzedzia oraz jego rysunek aksonometryczny (ztozeniowy - montazowy)



fazowarki (gratownice) katowe

BEW 605

Inna konstrukeja gratownicy kgtowej do gratowania/fazowania otworéw w migjscach trudno-
dostepnych, podobnie jok poprzednie modele. Zasadniczq réinicq jest tu sposéb mocowania
narzedzia roboczego - gratownika/fazownika; narzedzie robocze ma tu trzpien cylindryczny
i jest mocowane w tulejce zaciskowej o @& 6mm. W poprzednich modelach gratownic, narze-
dzie robocze miato trzpien szesciokgtno-cylindryczny, z O-ringiem i gratownik byt lekko ,wdi-
skany” w otwar.

BEW 605

dostgpne sq fazowniki:

zakres otwordw — & 3,5+14 mm
6 : (z HSS) nr zamdwieniowy 001 950 295
zakres otwordw — & 524 mm

(z HSS) nr zaméwieniowy 001 950 296

BEW 605 K

Jest to krétka wersja modelu BEW 605. Model ten jest bardziej wywazony w rgku i wymaga
zastosowania mniejszej sity docisku niz dhugi model BEW 605.
Dostepne sq fazowniki jak do modelu BEW 605.

zakres otwordw — & 3,5+14 mm
@ (z HSS) nr zaméwieniowy 001 950 295
zakres otworéw — & 524 mm

(z HSS) nr zaméwieniowy 001 950 296

BEW 605 K

szesciokat wewnetrzny ( @@ )

o~

rozmiar SW 6 =} o “-Q, R 1/8"

8 3r_\n—-;5D_
[—

]

42 18

154 342 BEW 605
ca. 128
N i

g R 1/8"

8 £ .
221 » 42.3 wymiar A -
243 BEW 605 K - patrz tabela
0znaczenie: BEW 605 BEW 605 K

zawlr wiaczajacy: dzwigniowy dzwigniowy
kierunek wylotu powietrza: tyt tyt
obroty regulowane, [obr/min]: 0-500 0-500
moc, [W]: 80 80
Zuzycie powietrza, [I/min]: 300 300
hatas, [dB(A)]: 71 71
masa, [g]: 820 620
$rednica uchwytu, &, [mm]: 6 6
pogtebianie (max. otwdr), &, [mm]: 24 24
pogtebiacz, max. @ zewn. [mm]: 15| 25 15| 25
wymiar ,A” wys. gtéwki z fazownikiem, [mm]: 40 | 48 40 | 48
tulejka zaciskowa, @, [mm]: 6 6
nr przewodu powietrznego: 001 366 548 001 366 548
w dostawie w dostawie
numer do zamowienia: 150 810 930 150 810 931

na zyczenie wysytamy wymiary narzedzia oraz jego rysunek aksonometryczny (ztozeniowy - montazowy)

@



fazowarki (gratownice) proste z systemem ,,push-start”

BE 309 BE 805 BE 1005
Te gratownice wystepujg w trzech wielkosciach i sq stosowane do roznych érednic otwordw.
UWAGA: gratownice proste posiadajg dociskowy mechanizm wigczajgey obroty (push-
start), co znacznie utatwia manipulowanie i prace tymi narzedziami. Mozna tei plynnie regu-

lowat obroty.

BEG 309

Jest to model z wigeznikiem dzwigniowym — do zastosowari, gdzie nie mozna skorzystaé np.
7 osiowego ustawienia gratownicy w otworze i z funkji ,push-start”.

dostgpne gratowniki: do BE 309  BEG 309:

zakres otwordw — & 25,5 mm
(z HSS) nr zaméwieniowy 001 950 292

BEG 309

A —

do BE 805:

zakres otwordw — @ 3,5+14 mm

(z HSS) nr zaméwieniowy 001 950 290
Zakres otworéw — & 524 mm

(z HSS) nr zaméwieniowy 001 950 291

BE 1005

e

do BE 1005:

UWAGA: bardzo mocne narzedzie

zakres otwordw — & 629 mm
(z HSS) nr zamowieniowy 001 950 341

e

Inne gratowniki sq dostepne na zyczenie S sz R
2 Sl ] | 1T -
s BOIEH ol Ik
" / '
T ® 15
I ~ 100 i . B
263 -
BE 1005
$
o
max, @3 S\!\H} f5W13 V B/R 18" 3 _! — I
(=3
sSEEE || a RS 4
L a7 }_5 IJ 26 |17
——— 231 2 185

0znaczenie:

Zawor wiaczajacy:

kierunek wylotu powietrza:

regulowane obroty, [obr/min]:

mac, [W]:

zuzycie powietrza, [I/min]:

hatas, [dB(A)]:

masa, [g:

max. Srednica uchwytu, &, [mm]:

pogtebianie (max. otwdr), &, [mm]:

pogtebiacz, max. @ zewn. [mm]:

tulejka zaciskowa (typ/@):

nr przewodu powietrznego:

numer do zaméwienia:

BEG 309 BE 1005

dociskowy dzwigniowy dociskowy dociskowy

tyt tyt tyt tyt

0-9200 0-9200 0-500 0-550

20 20 80 200

150 150 280 450

71 71 71 76

180 250 520 920

3 3 8 10

5,5 5,5 24 29

6 6 15| 25 30

ZG 5/3 mm ZG 5/3 mm ZG 7/8 mm ZG 8/10 mm
001 366 549 001 366 549 001 366 548 001 366 578
w dostawie w dostawie w dostawie w dostawie

150 800 710 150 800 745 150 810 901 150 800 800

na zyczenie wysytamy wymiary narzedzia oraz jego rysunek aksonometryczny (ztozeniowy - montazowy)

@

BIAX oferuje szeroki zakres
odmian i wersji narzedzi tak
aby Klient posiadat wiasciwe
narzedzie do kazdej operacji.




narzedzia do zaczyszczania - szczotkowania (brushing) i wiercenia

BE 805 H

BWH 6-25/2 K90

BWH 6-25/2 K45

BE 805 H

Model ten powstat na buzie modelu BE 805; zamiast wigcznika obrotéw typu ,push-start”,
zastosowano tu dobrze znany ze szlifierek whgcznik diwigniowy.

Model ten posiada z boku przycisk przelaczajgcy obroty , prawe-lewe”.
Narzedzie to doskonale nadaje sig do szczotkowania otworéw, réwniez gwintowanych. Po
takiej operacji uzyskuje sig mniejszq chropowatos¢ powierzchni otworu i usuwa zadziory na
gwincie.

Imiana obrotéw podczas szczotkowania jest niezwykle przydatna do szczotkowania gwintow
a i wotworach gladkich, cylindrycznych - znacznie przedhuia trwalosé samej szczotki.

BWH 6-25/2 K90 BWH 6-25/2 K45

Jest to model specjalnej wiertarki kqtowej o dfugim wrzecionie i matej gléwee— do pracy
w migjscach trudnodostepnych. Standardowa $rednica tulejki zaciskowej wiertta wynosi
@ 6mm; dostepne sq érednice metryczne od & 1+-6 mm oraz $rednice calowe.

dostepne sq dwie wersije:

- model z glowicg 90° (K 90)

- model z glowicg 45° (K 45)

Ale narzedzia te stuiq nie tylko do wiercenia ale rowniez a moze przede wszystkim do szczot-
kowania; moina tu zastosowac réine szczotki obrotowe (jok np. na zdjgciu obok) w matej
glowee i zminiaturyzowanej przektadni kgtowej.

Tak wigc, mozna stosowac te narzedzia do wiercenia, grafowania, zaczyszczania powierzch-
ni, oczyszczania czy uszlachetniania powierzchni metalowych, plastikowych czy drewnianych.
Prawdziwie wszechstronne narzedzie!

ca.90 .
225, < 8 R1/8° Vi
. ‘ : P, oy ps
: o, I3 sl =
e 8 r 104 PFEI™ REI L_LJ.a
swa / [ . 231
max @6 8 BWH 6-25/2 K90 BE 805 H
oznaczenie: BE 805 H BWH 6-25/2 K90 | BWH 6-25/2 K45
zZawor wiaczajacy: dzwigniowy dzwigniowy dzwigniowy
kierunek wylotu powietrza: tyt tyt tyt
obroty, [obr/min]: 500 2500 2500
moc, [W]: 80 300 300
2uzycie powietrza, [I/min]: 280 500 500
hatas, [dB(A)]: 71 75 75
masa, [g]: 570 1220 1240
max. $rednica uchwytu ,&, [mm]: 8 6 6
tulejka zaciskowa (typ/@): G 7/8 mm G 4/6 mm ZG 4/6 mm
nr przewodu powietrznego: 001 366 548 001 366 578 001 366 578
w dostawie
nr zamowieniowy: 150810 915 150 222 310 150 222 320

na zyczenie wysytamy wymiary narzedzia oraz jego rysunek aksonometryczny (ztozeniowy - montazowy)



dtuta, pisak i wiertarki

MD 100

Mocne, solidne dfuto pneumatyczne szczegélnie przydatne do pracy w metalu. Lekka i mocna
konstrukeja.

MD 100
GMD 3
Narzgdzie to stuzy jako pisak grawerski jak i mate diuto do grawerki. Dostepne sq tu takie koi-
cowki juk koacowka do pisania (réwniei w materiatach twardych, nawet powyzej 60 HRC
rozne miniaturowe dluta, duto ,$lepe” — tepe oraz przediuzka.
GMD 3

BP 0,5-10 BP 3-10 BP 6-50

Solidne wiertarki BIAX o odpowiedniej mocy i roznych uchwytach wiertarskich (futerkach).

BP 6-50 (bez obrazka) BP 3-10 :'

<" patrz rGwniez ,,nowosci” str. 3: nowa rodzina wiertarek pneumatycznych BP 500 - 6000

dtuta do MD 100

diuto plaskie proste waskie: 6 mm
nr zamoéwieniowy 001 963 529

diuto ptaskie proste szerokie: 12,5 mm
nr zamoéwieniowy 001 963 531

diuta do GMD 3

5 —— diuto ptaskie waskie: 3 mm

nr zaméwieniowy 003 000 730
diuto ptaskie szerokie: 5 mm
— nr zaméwieniowy 003 000 463

| e— diuto ptaskie extra waskie: 1 mm

nr zamoéwieniowy 003 000 895

diuto ptaskie skosne $rednie: 9 mm
nr zamoéwieniowy 001 963 530

————m e

nr zamoéwieniowy 003 000 979

koricéwka do pisania
: nr zaméwieniowy 007 001 184

zestaw koncowek, nr zam. 007 000 979

oznaczenie: BP 0,5-10
zawor wigczajacy: obrotowy obrotowy przycisk przycisk przycisk
kierunek wylotu powietrza: tyt przéd tyt tyt tyt
ilo$¢ uderzeri [1/min]: 3000 3000 - - -
obroty, [obr/min]: 500 3000 5000
moc, [W]: 220 250 150
zuzycie powietrza, [I/min]: 130 80 450 450 500
hatas, [dB(A)]: 65 80 77 77 79
masa, [g]: 530 100 1700 1250 760
max. Srednica uchwytu, [mmy: @ @3 10 10 6,5
nr przewodu powietrznego: w dostawie 001 366 539 001 366 912 001 366 912 001 366 912
nr zaméwieniowy: 150 800 310 150 800 301 150 223 100 150 223 020 150 921 320

na zyczenie wysytamy wymiary narzedzia oraz jego rysunek aksonometryczny (ztozeniowy - montazowy)

@



pilnikarki proste

FLV 812 F
niskie wibracje

Dostepne pilniki sq pokazane na stronie 30.

FR 8-12

Model przeznaczony do nieskomplikowanych operacji pitowania czy gratowania.
Narzgdziowe chwyty robocze niemal wszystkich pilnikarek prostych powiadajg otwor do
mocowania pilnikow z uchwytem okrgglym oraz rozcigcie do mocowania brzeszczotow.

FLV 8-12 F

Niedawno zmodyfikowana konsirukeja pilnikarki FLV 8-12, przeznaczona jest do podobnych
zastosowan co pilnikarka PLF 88. Model FLV 8-12 F posiada niezwykle niski poziom drgan
i wibracji i posiada fatwg regulacjg dfugosci skoku.

Opatentowany uktada tlumienia wibracji, zgodny z Dyrekiywg UE dot. wibracji narzedzi
(nr 2001/44/EG i nowsze) — chroni pracownika i narzedzie.

wyposazenie pilnikarki FLV 8-12 F (moze ulec zmianie):

1 pilnik ptaski (zgrubny) 001 620 204
1 pilnik pétokragly (zgrubny) 001 620 207
1 pilnik ptoski ($redni) 001 620 201
1 pilnik okrggty ($redni) 001 620 210
1 pilnik okrggty (szpiczasty) 001 620 211

1 plytka polerska 35x25

tasmy écierne (paski), ziarno 80; 120; 240; 400 — po 1 szt

4 roine brzeszczoty

stoper - ogranicznik ruchu - podirzymka

2 uchwyty narzgdziowe o otworze & 3 mm i & 6 mm; & 4 mm — zamontowany
na pilnikarce

Pilnikarka FLV 8-12/2 zdobyta medal na Targach Kielce STOM 2009.

PLF 88

To wszechstronne, mocne urzqdzenie jest przeznaczone do pitowania, gratowania, polerowa-
nia, cigcia czy wycinania. Szczegélnie w dolnym zakresie dlugosci skoku, pilnikarka ta ma
wyjgtkowo dobre osiggi.

oznaczenie: FLV 8-12 F
moc [wat]: 280 300 300
zawor wiaczajacy: dzwigniowy dzwigniowy dZwigniowy ol di siikark y
) iotiza: wh medal dla pilnikarki BIAX FLV 8-12/2
kierunek wylotu powietrza Y tyt tyt na Torgach Kiele STOM 2009
czestotliwos¢ skoku, [1/min] reg.: 0-12.000 12.000 0-12.000
dhugosc skoku, [mm] regulowana: 4.8 4.9 2.8 . TargiKelce
zuzycie powietrza, [I/min]: 250 250-300 250 "y
hatas, [dB(A)) 73 70 '
W 71 (l\'pl()lll
masa, [g: 640 700 760 - "
max. §rednica uchwytu @, [mm]: 4,0 6,0 6,0 =] s
c 11 Salonu Technologil Obedbki Metali
uchwyt narzedziowy zainstalowany: 4 mm &4 mm @ 4 mm =~
uchwyt narzedziowy: 001 974 552 001 974 552 001 974 552 = e o
w dostawie w dostawie w dostawie 9 J——
nr zamgwieniowy: 150 322 850 150 322 870 150 322 860 W “:“ SA
akeesoria: kuferek plastikowy kuferek plastikowy kuferek plastikowy wp—
uchwyt narzedziowy: uchwyt narzedziowy: A
3,416 mm 3,416 mm [y / e
stoper/podtrzymka stoper/podtrzymka mEEET e

na zyczenie wysytamy wymiary narzedzia oraz jego rysunek aksonometryczny (ztozeniowy - montazowy)



pilnikarki proste

FR 10-5/2

Uchwyt narzgdziowy 6 mm, mocna budowa oraz niemal bezobstugowy naped thokowy
czyniq te pilnikarkg niezastgpionym narzgdziem nawet przy duiych obcigzeniach i pracy
cigglej — np. przy gratowaniu/oczyszczaniu zgrubnym odlewéw zwhaszcza z Al, ZnAli innych.

FR 10-5/2

FR 5-4

Model ten posiada mocny naped. Mozna regulowa¢ dhugoéc oraz czestotliwos¢ skoku pilnika.
Pilnikarka posiada obrotowy wigcznik skoku.

FR 8-2

Niezwykle mocna i trwala pilnikarka o solidnej budowie; pilnikarka, ktéra sprosta
najcieZszym wyzwaniom.

Staly skok = 8 mm; stata czgstotliwos¢ skoku = 2000 1/min

Dostepne pilniki sq pokazane na stronie 30.

$rednica mocowania narzedzia @6 MM

qwint 1/4-20 NPTF

37

:{é — - —~ —%M@;
z T =

Lote]  FR 10-5/2

36
32

@32
38

214
0znaczenie: FR 10-5/2

zawor wigczajacy: dzwigniowy: obrotowy dzwigniowy:

kierunek wylotu powietrza: tyt tyt tyt
czestotliwosé skoku, [1/min]: do 5500 ™ 2000-4000 2000
dhugosc skoku, [mml: 10 1.5 pee 8
zuzycie powietrza, [I/min]: 280 260 310
hatas, [dB(A)]: 72 74 73

masa, [g]: 750 940 1250

max. srednica uchwytu, @ , [mm]: 6 3 6
mocowanie narzedzia: wkret dociskowy - -
tulejka zaciskowa (typ/@): - ZG 5/3 mm 7ZG 4/6 mm
nr przewodu powietrznego: 001 964 528 wdost. 001 366 505 001 366 505
nr zamowieniowy: 150 930 220 150310810 150 322 611

na zyczenie wysytamy wymiary narzedzia oraz jego rysunek aksonometryczny (ztozeniowy - montazowy)

@



pilnikarki pistoletowe

FR 5-8

Pilnikarka z uchwytem pistoletowym — wyrdznia sig hardzo dobrym uchwytem. Jest cicha
w pracy; ma niski poziom drgad i wibracji.

Mozna tu regulowaé czestotliwosé (ilos¢) skokow na minute oraz diugosé skoku. Uchwyt
narzgdzia posiada obrotowq glowicg, co utatwia pracg przy roznych potoieniach obrabianych
powierzchni (poziome, pionowe, skosne) na detalu.

Idealne narzgdzie dla wykonawcow form i matryc.

FR3-8 FR 5-8N

Identyczna budowa jak pilnikarki powyzej; dhugosé skoku jest tu stata: w FR 3-8 wynosi ona
JmmawFR5-8N—5mm.

Mata masa narzedzia czyni je szczegélnie przydatnym do wykariczania czy gratowania
detali wykonanych ze stopow Al czy ZnAl.

Pilnikarki te sq stosowane tez do szlifowania wzdluinego oraz polerowania.

Dostepne pilniki sq pokazane na stronie 30.

28

821

916
I
\
i
3L

ca. 32

162

oznaczenie: FR 5-8 FR 3-8 FR 5-8 N

zawor wigczajacy: dzwigniowy: dZwigniowy: dZwigniowy:

kierunek wylotu powietrza: tyt tyt tyt
czgstotliwosé skoku, [/minl: ~ 0-8000 g 0-8000 jr™ 0-8000 e
dtugosé skoku, [mm]: 1-5 %Uln?:m 3 >
zuzycie powietrza, [I/min]: 230 230 230
hatas, [dB(A)]: 72 72 72

masa, [g]: 800 720 720

max. $rednica uchwytu, @ , [mm]: 4 4 4
uchwyt narzedziowy: ko oo i

nr przewodu powietrznego: . 001 366 571 001 366 571 001 366 571

w dostawie w dostawie w dostawie

nr zamowieniowy: 150 322 830 150 322 730 150 322 735

na zyczenie wysytamy wymiary narzedzia oraz jego rysunek aksonometryczny (ztozeniowy - montazowy)



PS 2
Mocna pilarka-wyrzynarka o solidnej, aluminiowej obudowie i porgcznym ksztalcie.
PS 3

tagodna, spokojna praca tym narzedziem; narzedzie posiada opatentowany uktad thumienia
wibracji.

Nowy rodzaj napedu zapewnia wigcej mocy. Moiliwos¢ stosowania do twardszych stali.
Wyjgtkowo solidna, trwata aluminiowa obudowa.

PS 25

Jeszcze nowszy naped narzedzio; jeszcze wydajniejsza praca; do stosowania do twardych
stall.

Jeszcze wigksze bezpieczeristwo pracy wskutek zmodyfikowanego uchwytu narzgdziowego;
jeszcze liejsza, przyjemniejsza praca - opatentowany uklad thumienia wibracji. Skok narze-
dzia: 25 mm 11!

PLF 90

Inne narzedzie w solidnej metalowej obudowie. Bardzo popularne narzedzie ze wzgledu
na duzg moc napedu tokowego.

FR 10-5/2

Mocna, uniwersalna pilarka do wszechstronnych zastosowai. Czgsto stosowana np. do wyci-
nania w aluminium.

il

dostepne brzeszczoty sq pokazane na sironie 31

wyrzynarki

PLF 90
oryginalna
konstrukcja SIG

FR 10-5/2

oznaczenie: PS 2 PS 3 PS 25 PLF 90 FR 10-5/2

moc [wat]: 280 300 340 300 _
zZawor wigczajacy: dzwigniowy dZwigniowy dzwigniowy dZwigniowy dzwigniowy

kierunek wylotu powietrza: tyt tyt tyt tyt tyt
czestotliwosé skoku, [1/min] reg.: 12.000 12.000 6.000 12.000 do 5.500 regulowana
dtugos$c skoku, [mm]: 8 8 25 8 10

Zuzycie powistrza, [I/min]: 250 250 280 250 280
hatas, [dB(A)]: 73 73 74 71 72

masa, [g: 720 980 1250 760 750

max. $rednica uchwytu ,&J, [mm]: 4 4 4 6 6
uchwyt narzgdziowy zainstal.: 4 mm 4 mm 4 mm 4 mm 6 mm
nr przewodu powietrznego: 001 974 552 001 974 552 007 012 349 001 982 531 001 964 528

w dostawie w dostawie w dostawie w dostawie w dostawie

nr przewodu powietrznego: 150 322 920 150 322 921 150 322 910 150 322 890 150 930 220
akcesoria: kuferek plastikowy kuferek plastikowy kuferek plastikowy kuferek plastikowy

stoper/podirzymka stoper/podirzymka stoper/podtrzymka stoper/podtrzymka stoper/podirzymka

2 klucze do mocowania 2 klucze do mocowania 2 klucze do mocowania 2 Klucze do mocowania 2 klucze do mocowania

narzedzia narzgdzia narzedzia narzedzia narzedzia

4 brzeszczoty 4 brzeszczoty 4 brzeszczoty 4 brzeszczoty 4 brzeszczoty

(14/18/24/32 tpi-zeb6wfcal)  (14/18/24/32 tpi-zgbdw/cal)  (14/18/24/32 tpi-zgbdw/cal)  (14/18/24/32 tpi-zgbdw/cal)  (14/18/24/32 tpi-zebdwycal)

na zyczenie wysytamy wymiary narzedzia oraz jego rysunek aksonometryczny (ztozeniowy - montazowy)



pilniki BIAX

proste  pakowane po 5 szt.

uchwyt— & 3,8 mm
dtugosé robocza 60 mm
przystosowane

do pilnikarek BIAX:
FR3-8; FR 5-8; FR5-8 N

skala 1:1

S S

zestaw pilnikow
(1 sztuka kazdego profilu)

uchwyt- & 6 mm, dtugo$é robocza 80 mm

skala 1:2

przystosowane do pilnikarek BIAX: FR 8-2; FR 10-5; FLV 8-12

szeroko$¢ X wysokos¢  [mm: 7x2 2,8x2,8 4x4 6x2,5 7,5%x2 D4
naciecie 1 (zgrubne)  nr.zam. 001 620837 001 620 838 001 620 839 001 620 840 001 620 841 001 620 842 300 000 500
naciecie 3 (drobne) nr. zam. 001 620 849 001 620 850 001 620 851 001 620852 001 620 853 001 620 854 300 002 000

zestaw pilnikéw
(1 sztuka kazdego profilu)

szeroko$¢ x wysokos¢  [mm]: 12x6 8x8 9x9 12x5 12x6 D6 -
nacigcie 1 (zgrubne)  nr.zam. 001 620 801 001 620 802 001 620 803 001 620 804 001 620 805 001 620 806 300 000 300
naciecie 3 (drobne) nr. zam. 001 620813 001 620 814 001 620 815 001 620816 001 620 817 001 620818 300 001 700
pilniki BIAX proste  pakowane po 10 szt.

uchwyt— & 4 mm 4

przystosowane /

do pilnikarek BIAX: J y

FR 3-8; FR 5-8; FR 5-8 N; y (

FR 8-12; FLV 8-12; PLF 88; /

FR5-8N .

/ /
skala1:2

diugosé mm 90 90 65 90 90 90 90 75 90
szerokos¢ x wysoko$¢  [mm]: 6,5x2 10x3 15x3 D4 D6 6,5x2,5 10x3 10x3 4,3x4,3
naciecie 1 (zgrubne)  nr.zam. 001620202 001620 203 001 620 204 001620213 001620 207 001620205 001620209 001620212
naciecie 2 ($rednie) nr.zam. 001620 201 001620210 001620211 001620 206 001 620 208

pilniki BIAX wygiete pakowane po 5 szt.

)/

uchwyt— & 3,8 mm
dtugos¢ robocza 65 mm
przystosowane

do pilnikarek BIAX:

FR 3-8; FR 5-8; FR5-8 N

skala 1:1

zestaw pilnikéw
(1 sztuka kazdego profilu)

szeroko$¢ x wysokos¢  [mm]: 7x2 3,5x3,5 4x4 6x2,5 7,5x2 D 4
naciecie 2 ($rednie) nr. zam. 001 620 879 001 620 880 001 620 881 001 620 882 001 620 883 001 620 884 300 000 700
naciecie 1 (zgrubne)  nr. zam. 001 620 885

pilniki BIAX z powtokg diamentowg ~ proste  pakowane po 5 szt.

uchwyt— @ 3mm
dtugos¢ robocza 25 mm
przystosowane

do pilnikarek BIAX:

FR 3-8; FR 5-8; FR 5-8 N;

FR 5-4; FR 8-12; FLV 8-12; /
PLF 88
. zestaw pilnikow
skala 1:1 (1 sztuka kazdego profilu)
szerokosé x wysokos¢  [mm]: 5x2 4x4 3x3 6x3 2 D4
ziarno D 100 nr. zam. 001 620 861 001 620 862 001 620 863 001 620 864 001 620 865 001 620 866 300 000 600

istnieje mozliwos¢ sprzedazy pilnikéw ,,na sztuki”




uchwyt narzedzia do: FR 8-12; PLF 88/PLF 90; FLV 8-12F/PS 8

$rednica wewn. & [mm] 3,2 4 6 6,4

nr zamoéwieniowy 001 974430 001 974 411 001 974 443 001 974 431

uchwyt narzedzia do: PS 2; PS 3

$rednica wewn. & [mm] - 4 - -

nr zamowieniowy - 008012314 - -

uchwyt narzedzia do: PS 25

$rednica wewn. & [mm] - 4 - -

nr zamoéwieniowy - 008012186 - -
stoper/podtrzymka do: FR 8-12; PLF 88/PLF 90; FLV 8-12 F/PS 8; FR 10-5/2; PS 2/PS 3/PS 25

nr zamoéwieniowy 001 974 418 001 974 542 001 974 623 001 964 532 003 012 066
Podczas uzywania pilnikarki z pilnikami albo pilnikarki jako pilarki/wyrzynarki z brzeszczotami — zwlaszcza do cienkich detali czy elementéw
- zachodzi potrzeba stosowania ogranicznika ruchu detalu. Ogranicznik - stoper jest ptynnie wysuwany i blokowany - w celu nastawienia
glebokosci cigcia oraz regulacii zakresu zuzycia brzeszczotu — umozliwiajac wykorzystanie jego petnej dtugosci.

brzeszczoty (pakowane po 10 szt.)

H L I—-—IZI<I—

Brzeszczoty te:

- ustanawiaja wysokie normy uzytkowania i ekonomicznej wydajnosci
- zapewniaja maximum osiagéw ciecia i trwatosci brzeszczotéw

- sg niezwykle elastyczne i odporne na naprezenia

b 4

Naciecia zgbow sg wykonane w wysokiej jakosci stali HSS. Czg$¢ ,no$na” brzeszczotu jest wykonana ze stali ,sprezynowej” — odpowiednio
wyselekcjonowanej i ,punktowo” - miejscowo hartowanej w celu uzyskania wysokiej elastycznosci, wytrzymatosci oraz odpowiednio
odpuszczonej w celu usuniecia naprezen po hartowaniu i podwyzszenia wytrzymato$ci zmeczeniowej materiatu brzeszczota.

brzeszczoty do: PS 2; PS 3; PS 25

brzeszczot
dtugosé L, [mm]

podziatka
Z, [mm]

ilo$¢ zebdw

nacal, tpi* nr zamow.

zastosowanie

60 0,8 32 tpi* 007 012 393 cienkie blachy, stale wytrzymalosciowe
do 1,5 mm grubosci

60 1,0 24 tpi* 007 012 392 podwajne i potréjne arkusze blach
do 1,5 mm grubosci

60 1,4 18 tpi* 007 012 391 blachy aluminiowe, tworzywa sztuczne

60 1,8 14 tpi* 007 012 390 drewno, sklejka, tworzywa sztuczne,
plyta wiérowa, materiaty kompozytowe

brzeszczoty do: PS 8; PLF 90

brzeszczot podziatka ilo$¢ zgbdw
dtugos¢ L, [mm] Z, [mm] nacal, tpi* nr zamow. Zastosowanie
96 0,8 32 tpi* 001 974 432 wszystkie cienkie blachy
do 1,0 mm grubosci
96 1,0 24 tpi* 001 974 433 blacha stalowa do 3,0 mm grubosci
blacha aluminiowa do 1,5 mm grubosci
blacha ze stali nierdzewnej do 1,5 mm grubosci
96 1,8 14 tpi* 001 974 434 ciezkie metale niezelazne, aluminium,
inne metale niezelazne do 4 mm grubosci
drewno, plyta widrowa
72 1,4 18 tpi* 001 974 435 specjalne, wycinanie ksztattowe
0 matym promieniu krzywizny

brzeszczoty do FR 10-5/2

brzeszczot podziatka ilo$¢ zebow
dtugos¢ L, [mm] Z, [mm] nacal, tpi* nr zamow. zastosowanie
90 0,8 32 tpi* 001 974 445 wszystkie cienkie blachy
do 1,0 mm grubosci
90 1,0 24 tpi* 001 974 446 blacha stalowa do 3,0 mm grubosci
blacha aluminiowa do 1,5 mm grubosci
blacha ze stali nierdzewnej do 1,5 mm grubosci
90 1,4 18 tpi* 001 974 447 cigzkie metale niezelazne, aluminium,
drewno, plyta widrowa

*) tpi — teeth per inch, ilos¢ zgbéw na cal diugosci




akcesoria

szlifiersko-polerskie plytki prowadzace

diugosé plytki szer. pitytki diug. catk. @ trzpienia C nr
A [mm] B [mm] L [mm] [mm] zam6wieniowy

35 25 110 4 001 974 436
20 20 140 4 001 974 437
20 11 140 4 001 974 438

ziarno 80 120 240 400
nr zaméwieniowy 001 974 439 001 974 440 001 974 441 001 974 442

obsadki narzedziowe ,vario-holder” V3

Obsadki te umozliwiajg utrzymanie porzadku na stanowisku pracy.
Dzieki wymiennym wkiadkom wewnetrznym sa uniwersalne i pasuja do wigkszosci narzedzi/szlifierek BIAX.
Np. pasuja do:

TVD 3-100/2, T 365/2,

TSD 385, T 3-65 S,

SRD 3-85/2, SRD 3-85/2D,

SVD 3-85/2, SVD 3-85/2D,

SRH 3-85/2, SRH 3-85/2D,

SVH 3-85/2, SVH 3-85/2D,

SRD 3-55/2, SRD 3-55/2 S, SRD 3-55/2 KE,

wiszaca SRD 6-45/2, SRD 6-45/2 SL, SRD 3-45/2,
SRH 6-45/2, SRH 6-45/2 SL, SRH 3-45/2,

SRD 8-30/2, SARD 830, SBRD 830,

SRH 8-30/2, SARH 830, SBRH 830, SVKH 630,

SRD 8-30/2'SL, SRD 6-30/2, SRD 3-30/2,

SRH 8-30/2 SL, SRH 6-30/2,

SRD 8-20/2, SRD 8-20/2 SL,

SRH 8-20/2, SRH 8-20/2 SL,

SARD 820, SARH 820,

SRH 10-15/2, SRH 10-12/2, SRH 8-10

numer zamowieniowy 007 012 848

Potozenie obsadek na stanowisku pracy - ustala sie indywidualnie - zaleznie od potrzeby i wygody pracownika.

stojaca




przewody pneumatyczne
tulejki zaciskowe

& wewnetrzna / typ tulejki:

$rednica wewnetrzna 0,5 mm
$rednica wewnetrzna 1,0 mm
Srednica wewnetrzna 1,5 mm
$rednica wewnetrzna 2,0 mm
$rednica wewnetrzna 2,5 mm
$rednica wewnetrzna 3,0 mm
$rednica wewnetrzna 3,5 mm
$rednica wewnetrzna 4,0 mm
$rednica wewnetrzna 5,0 mm
$rednica wewnetrzna 6,0 mm
Srednica wewnetrzna 7,0 mm
$rednica wewnetrzna 8,0 mm
$rednica wewnetrzna 10,0 mm

$rednica wewnetrzna 1/8°
$rednica wewnetrzna 1/4*
$rednica wewnetrzna 3/32°

klucze: do tulejki
i blokady wrzeciona

ZG 1 ZG1A ZG 4 yACK: ZG7 yACK:]
nr zaméwieniowy  nr zaméwieniowy  nr zaméwieniowy nr zaméwieniowy  nr zaméwieniowy nr zaméwieniowy
- 001999871 -
001 999 957 001 999 989 001 999 868 -
- 001 999 960 001 999 988 -
001 999 932 001 999 959 001 999 987 001 999 867 -
- - 001999 952 001 999 986 -
001 999 999 001 999 995 001 999 991 001 999 985 001 999 982
- - 001 999 951 - 001 999 924 -
001 999 998 001 999 949 001 999 961 - 001999973 -
001 999 997 - 001 999 958 - 001 999972 -
001 999 996 001 999 994 001 999 990 - 001999981 001999977
- - - - 001 999 971 -
- 001 999 993 001 999 980 001 999 976
- 001 999 992 - - 001 999 975
- - 001999 964 001 999 983 001 999 979 -
- - 001 999 965 - 001999978 -
- - 001999970 001 999 984 - -
001 365 806 001 365811 007 899 874 007 899 751 007 899 746 007 899 721
+ przetyczka:  + przetyczka: (9411, kpl) (6+8, kpl) (11+14, kpl) (14417, kpl)

002 000 069 002 000 070

inne $rednice wewnetrzne tulejek - oferujemy na zyczenie

przewéd pneumatyczny, kpl 001 366 505 | 001 366 528 |001 366 594 |001 366 595 001 366 548|001 366 549|001 366 577|001 366 578|001 366 580 |001 366 576

wiyczka do szybkoztaczki (8) 001 367 711 | 001 367 712|001 367 711|001 367 711 |001 367 711|001 367 711|001 367 711 001 367 711|001 367 712

podkladka (9) 001 367 616 |001 313 102 |001 367 616|001 367 616 |001 367 616|001 367 616|001 367 616001 367 616|001 313 102
koricowka wylotowa przewodu (1) 001 366 207 | 001 366 202 |001 366 207 |001 366 216 {001 366 207|001 366 216|001 366 207 | 001 366 207|001 366 202 |001 366 610
zacisk przewodu (opaska) (2) 001 372 606 | 001 372 610 1001 369 406 |001 369 408 001 372 606 | 001 369 408|001 372 606 | 001 372 606|001 372 610|001 369 408
przewod cisnieniowy (wewn.) (3) 001 366 357 | 001 366 320 | 001 366 357 |001 366 308 |001 366 357|001 366 308|001 366 357 |001 366 357001 366 320 |001 366 308
tumik hafasu (4) 003 008 026 |001 365 014 - 1003 008 000 - 1003 008 023|003 008 026|001 365014 003 008 000
przewod wylotowy (zewn.) (5) 001 331 142 | 001 331 142 - 1001 331189 |001 331 161|001 331 158|001 331 177001 331 163|001 331 142 /001 331 189
ztaczka przylacza z gwintem (6) 003 003 528 | 003 003 702 - |003 003 447 |001 366 204 - 1001 366 204|001 366 204|001 366 211 /003 006 356
podktadka (7) 001 312 005 | 001 313 103 001 312 205 - 1001 312 205|001 312205001 313 303 |001 312 202

przewody luzem (na metry):

przewod cisnieniowy 001 366 356 |001 366 318 |001 366 356 |001 366 309 |001 366 356 |001 366 309 1001 366 356|001 366 356|001 366 318 001 366 309

przewod wylotowy 001 331 143 |001 331 143 - |001 331 184 |001 331 160 1001 331 157|001 331 160|001 331 162|001 331 143

dane techniczne:
diugosé, [m]: 3 3 3 1,5 1,5 1,5 3 3 3 1,5
$rednica wewn. & , [mm]: 7 10 7 4,5 7 4,5 7 7 10 4,5
masa przewodu, [kg]: 0,5 0,7 0,24 0,11 0,21 0,1 0,4 0,4 0,7 0,11
v
3
) '

tulejki zaciskowe; klucze do tulejek i blokady wrzeciona

P PPV 4

tylko do narzedzi elektrycznych  do narzedzi pneumatycznych oraz uchwytéw z napedem elektrycznym




zespoty filtrujgco-smarujace,

olej specjalny

zlaczki, olej BIAX
A
numer do zamowienia: 001 3467 022 001 367 024 001 367 023 001 367 045 nr zamowieniowy (1,01)
gwint przytaczeniowy: R 1/4” R 1/4” R 1/4" R1/2“/R3/8" 001 365 665
max. ci$nienie robocze, [bar] : 10 10 10 10
strumieri powietrza, 6 bar, [I/min]: 550 800 500 1900 g’ozfrg%"gegggy (5,01
zakres regulacji reduktora, [bar]: 0,5-8 0,5-10 0,5-10 0,5-8
masa, [kg]: 0,83 0,81 0,5 1,9
do szlifierek
bezolejowych
szybkoztgczki
z gwintem zewn. z gwintem wewn. na przewdd powietrzny  na przewdd powietrzny opaska
gwint przytaczeniowy: R1/4" R 3/8" R1/4" i R1/8" R1/4"
do przew. 0 & wewn. [mm]: 7 10 4,5 4,5 4,5 7 10

numer do zamowienia: 001 366 706 001 366 709 001 366 717 001 366 707 001 366 711 001 366 215 001 366 216 001 369 408 001 369 401 001 369 403

wtyczki przewodow

ztgczki z gwintem zewn. na przewod

Y -

gwint przytaczeniowy: R1/8” R 1/4" R 1/4" R 3/8”
do przew. 0 & wewn. [mm]: 4,5 7 10 7 7 10 10
numer do zamowienia: 001 366 610 001 366 603 001 366 607 001 366 204 001366207 001366211 001 366 202
ztgozki ztgozki "Ol"";kdw*ol""; _
: : ZSz ZtgCzKamli
z gwintem zewn. Z gwintem wewn. SzybroziaCza
gwint przytaczeniowy: R 1/8" R 1/4" R 3/8" R1/4"i R 3/8"i R 3/8"i R1/4"i
numer do zamdwienia: 001 367 703 001 367 710 001 367 706 001367711 001367 712 001367211 001 367 212
zlaczka podw. (nypel)  tulejka redukcyjna uszczelka
(
\ -
i
gwint przylgczeniowy: R 1/4” xR 1/4” R3/8"xR3/8” R1/4"xR1/8” R3/8"xR1/4” R1/2"xR3/8" R1/8" R 1/4" R 3/8"
numer do zamdwienia: 001 367 101 001367102 001370901 001370902 001370903 001312205 001367 616 001313 102
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wrzeciona pneumatyczne BIAX z turbinowym napedem bezolejowym na
100.000; 65.000 i 40.000 obr/min

T29-100

To turhinowe wrzeciono pneumatyczne na 100.000 obr/min posiada przednie fozysko osa-
dzone elastycznie, co czyni je szczegdlnie przydatne do frezowania, szlifowania czy wierce-
nia (wiertta rurkowe) w przypadkach, kiedy zachodzi mozliwos¢ wystgpienia drgan czy
wibracji podczas takich operacji. Szczegélnie polecane do wiercenia uszczelek gumowych (np.
drzwiowych, bagainika) w przemysle samochodowym.

T27-65 T 27-40

Model T 27-40 ma zmniejszone konstrukcyjnie obroty do 40.000 obr/min i przewidziane jest
do pracy przy ciénieniu roboczym 3 bar. Przydatne zwlaszcza do wiercenia w gumie wiertem
rurkowym (p. rys. obok ). Widoczny na zdjeciu blok mocujgey posiada wewngtrz dwa
0-ringi. Takie elastyczne mocowanie ma na celu zmniejszenie drgar narzedzia do minimum.
Zastosowano tu wigkszg nii w modelu T 27-65 tulejke mocujgeg typu Zg 4/5mm
(W modelu T 27-65 wystepuje tulejka Zg 5/3 mm i 65.000 obr/min).

Na Zyczenie, dostarczamy tulejke typu Zg 4, z otworem mocujgcym w zakresie @ 1+ 5 mm
c0 0,5 mm lub inne $rednice.

Numer zaméwieniowy bloku mocujgcego: 008 011 390

T 29-100

glowne zalety (w skrodie):

© hezolejowa praca oznacza brak ¢ladéw oleju na obrabianym detalu

o wysokie obroty, optymalne dla danego narzedzia — gwarantujg doskonaly $lad
i wykonczenie detalu po frezowaniu czy szlifowaniv

© hardzo doktadny bieg wrzeciona - mate bicie promieniowe

© niski poziom hatasu

o wrzeciona turbinowe T 29-100 i T 27-65 charakteryzujq sie wyjgtkowo wysokg
odpornoscig na zuiycie oraz duzq trwaloscig przy moiliwodci pracy ciggfej.

wyposazenie standardowe: zestaw kluczy do zmiany narzedzia

Wszystkie tulejki zaciskowe typu Zg 5 sq dostepne z otworem mocujgcym od & 1+ 3 mm = 121
c0 0,5 mm. Wymiary calowe 3/32"i1/8" sq rowniez dostgpne P a5
(inne $rednice sq dostepne na Zyczenie). mgl N 2L ]
4rednica mocowania narzedzia @3 M\ /M ] y ( - | f
=
1 = =7 §dH= ==
_ | B 2
L \ v
- I_#,
& &G | T 29-100
- I F T 2765 |

numer do zamowienia: 150420 100 150 420 200 150420 210

rodzaj silnika: turbinowy bezolejowy turbinowy bezolejowy turbinowy bezolejowy

obroty, [obr/min]: 100.000 65.000 40.000

moc, [W]: 80 80 80

tozyska z przodu wrzeciona: pojedyncze pojedyncze podwojne parowane

tulejka zaciskowa, typ/& otworu,  [mm]: 7G5/3 7G5/3 7G 4/5

max. $rednica wewn. tulejki, &, [mm]: 3 3 5

max. $rednica robocza narzedzia, &, [mm]:

frezy z weglika, @, [mm]: 3 6 5

Sciernice trzpieniowe do szlif., &, [mm]: 5 8 10

kierunek obrotéw*: prawy prawy prawy

kierunek wylotu powietrza: przéd tyt tyt

Zuzycie powietrza (pod obcigzeniem), [I/min]: 180 180 180

hatas, [dB(A)]: 70 70 70

masa, [gl: 290 485 510

gwint przytaczeniowy: M6 R1/8" R1/8"

przewdd powietrzny kompletny:

numer do zamgwienia: 001 366 537 001 366 502 001 366 502

dtugos¢ przewodu, [mI: 15 3 3

Srednica wewn. przewodu, @, [mm]: 45 7 7

przewdd w dostawie: nie nie nie

* -zgodny z ruchem wskazéwek zegara, patrzac od tytu osi obrotu narzgdzia na zyczenie wysytamy wymiary narzgdzia oraz jego

i rysunek aksonometryczny (ztozeniowy - montazowy)



wrzeciona pneumatyczne BIAX z topat

TR 1785

kowym napedem bezolejowym na
85.000 i 24.000 obr/min

TR 1785 TR 3624

glowne zalety (w skrécie):

© hezolejowa praca oznacza brak $ladéw oleju na obrabianym detaly

o wysokie obroty, optymalne dla danego narzedzia — gwarantujg doskonaty ¢lad i wykon-
czenie detalu po frezowaniu czy szlifowaniu

© hardzo doktadny bieg wrzeciona - mate bicie promieniowe

© niski poziom hatasu

o w przypadku silnika fopatkowego, ten unikalny naped bezolejowy wrzecion zostat opaten-
fowany

wyposaienie standardowe:
o zestaw kluczy do zmiany narzgdzia

Wszystkie tulejki zaciskowe typu Zg 4 sq dostepne z otworem mocujgcym od @ 1+ 6 mm
c 0,5 mm. Wymiary calowe 3/32", 1/8" i 1/4" sq rowniez dosigpne (inne Srednice sq
dostgpne — na zyczenie).

Wszystkie tulejki zaciskowe typu Zg 7 sq dostepne z otworem mocujgcym od @ 1+ 8 mm

co 1 mm. Wymiary calowe 1/8" i 1/4" sq rowniez dostgpne (inne érednice sg dostgpne — na
iyczenie).

rednica mocowania narzedzia @3 SW6 sws el
TR 3624 S Ca mocowania narzedzia _\_\ ,/_
AN i X in
J == —i—llFze
h=1 .
5 Lo
26 29
135 TR 1785
érednica mocowania narzedzia @ 6 SW 11 SW 14 gwint wewn. R 1/8"
1/ /- [
2 [/ h Lo
lal S
| 10] 115
50 120 36.5 TR 3624
206.5
numer do zamowienia: 150 401 400 150 421 500
rodzaj silnika: topatkowy bezolejowy topatkowy bezolejowy
obroty, [obr/min]: 85.000 24.000
moc, [WI: 100 300
tozyska z przodu wrzeciona: podwojne parowane pojedyncze
tulejka zaciskowa, typ/& otworu,  [mm]: 265/3 1G7/6
max. Srednica wewn. tulejki, @, [mml: 3 8
max. Srednica robocza narzedzia, &, [mm]:
frezy z weglika, &,[mm]: 4 12
Sciernice trzpieniowe do szlif., &,  [mm]: 6 24
kierunek obrotow™: prawy prawy
kierunek wylotu powietrza: tyt tyt
Zuzycie powietrza (pod obcigzeniem), [I/min]: 170 600
hatas, [dB(A)I: 70 74
masa, [gl: 130 750
gwint przytaczeniowy: M5 R1/8"
przewdd powietrzny kompletny:
numer do zamowienia: 001 366 576 001 366 578
dtugos¢ przewodu, &, [ml: 15 3
Srednica wewn. przewodu, @, [mm]: 45 7
przew6d w dostawie: tak nie

* - zgodny z ruchem wskazéwek zegara, patrzac od tytu osi obrotu narzedzia

@

na zyczenie wysytamy wymiary narzedzia oraz jego
rysunek aksonometryczny (ztozeniowy - montazowy)



pneumatyczne wrzeciona szlifierskie BIAX
do instalacji w automatycznych liniach produkcyjnych, obrabiarkach i uchwytach

RO 1785 R2732 R3030/R3040

RO 1785

gléwne zalety (w skrdcie):
o zwarta budowa
o silniki fopatkowe duzej mocy
© wysoka dokfadnos¢ obrotu wrzeciona - mafe bicie promieniowe
o obcigzalnos¢ az do zairzymania wrzeciona
o czysta praca wskutek centralnego — osiowego wylotu powietrza (do tylu)
© mocny, stalowy korpus wrzeciona do mocowania w uchwycie

wyposaienie standardowe:

o zestaw kluczy do zmiany narzedzia

Wszystkie wrzeciona pokazane na tej stronie mogg by¢ dostarczane z wirujgeg ostong prze-
ciwbryzgowg i przeciwwiorowg montowang na przodzie wrzeciona — w celu jego ochrony
przed zanieczyszczeniami (patrz rysunek ponizej).

dane techniczne pokazanych wrzecion podane sq na nastgpnej stronie

érednica mocowania narzedzia ®3

SWb
SW 8 £, )
/ r & 2| 2
E "-L— (Fal
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s
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srednica mocowania narzedzia_96, SwW SWik /Mnl wew. R1/8*
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L0 1025 R 3040
1785




R 3622¢

pneumatyczne wrzeciona szlifierskie BIAX
do instalacji w automatycznych liniach produkcyjnych, obrabiarkach i uchwytach

rednica mocowania narzpdzia ﬂ\_&lﬂtﬂ SWik

R 3622 R4112

*) Wrzeciona szlifierskie R 2732 i R 3622 moggq by¢ réwniei dostarczane w wykonaniu

1 ,obrotami lewymi” - oznaczenie RL.

Ich pozostate dane techniczne sq identyczne jak dla odpowiadajgcych im wrzecionom z , obro-

tami prawymi"”.
RL 2732, nr zaméw. 150 412 801
RL 3622, nr zaméw. 150 425 220

**) I pojedynczym tozyskiem z przodu wrzeciona
RL 3030, nr zamaw. 150 414 100

t| o=

Srednica mocowania narzpdzia @ 6, SW 1L

@20
|

Eil

/_ qwint wew. R1/8"
momlls S = o34
K
9
pasowanie na dhugosc 116.5 36
193 R 3622*
Sw 11 /_gwmlm.
= /:
< =
na dhugodel 119 25

20

R 4112

RO 1785 R 2732* R 3040 R 3030* R 3622* R 4112

numer do zamowienia: 150 401 202 150 412702 150 414120 150 414110 150 425 210 150 414520
obroty, [obr/minl:  85.000 32.000 40.000 30.000 22.000 12.000
moc, Wl 100 200 240 240 300 400
tozyska z przodu wrzeciona: parowane parowane parowane parowane parowane pojedyncze
tulejka zaciskowa, typ/@ otworu, [mml]:  7G5/3 16 4/6 1G7/6 1G7/6 1G7/6 16 8/6
kierunek wylotu powietrza: iyt Vi iyt tyt fyt iyt
max. Srednica wewn. tulejki, @, [mm]: 3 6 8 8 8 10
max. $rednica robocza narzedzia, &, [mmi:
frezy z weglika, @,[mm]: 4 8 8 10 12 15

Sciernice trzpieniowe do szlif., @, [mm]: 6 12 10 16 24 24
kierunek obrotow*: prawy prawy prawy prawy prawy prawy
kierunek wylotu powietrza: 180 400 400 400 500 790
hatas, [dBA): 70 75 76 75 73 78
masa, lgl: 200 365 420 420 640 750
gwint przytgczeniowy: M 6 zewn. R1/8’ R1/8" R1/8’ R1/8" R1/&
Prosimy zapewni¢ odpowiednie smarowanie zespotem filtrujaco-smarujacym (odwadniacz, reduktor, manometr i naolejacz).
przewod powietrzny kompletny:
numer do zamowienia: 001 366 5% 001 366 529 001 366 505 001 366 505 001 366 505 001 366 580
dtugosé przewodu, ml: 15 3 3 3 3 3
$rednica wewn. przewodu, @, [mm]: 45 7 7 7 7 10
przewdd w dostawie: fak nie nie nie nie nie

* - zgodny z ruchem wskazowek zegara, patrzac od tytu osi obrotu narzedzia

na zyczenie wysytamy wymiary narzedzia oraz jego
rysunek aksonometryczny (ztozeniowy - montazowy)



pneumatyczne wrzeciona BIAX do operacji szczotkowania (brushing) i wiercenia
do instalacji w automatycznych liniach produkcyjnych, obrabiarkach i uchwytach

R 4102 R 4105

Dzigki mocnemu napedowi, wrzeciona te sq niezwykle przydatne do wszelkich operadii

zaczyszczania, szczotkowania i wiercenia.

RB 4105

Wrzeciona R 4102 i 4105 sq wyposazone tulejke zaciskowg Zg 8/6mm

(inne érednice — na Zyczenie).

Wrzeciono RB 4105 jest wyposazone w uchwyt wiertarski 1-10 m.

uchwyt wiertarski & 1-10 mm

1

o

¢

M

54,60

SW24
SW3S
@41

-

248,50

282

RB 4102

| omaczenie: | Ro0 | R RB 4102

numer do zamowienia: 150 414 540 150 414 530 150 414 545

obroty, [obr/min]: 1.700 5,000 1.700

mogc, [W]: 500 500 500

tozyska z przodu wrzeciona : parowane parowane parowane

tulejka zaciskowa, typ/@ otworu, [mm]: 16:8/6 16:8/6 uchwyt wiertarski 1-10 mm
kierunek wylotu powietrza: iyt tyt iyt

max. $rednica narzedzia: 10 10 10

max. Srednica robocza narzgdzia:

kierunek obrotdw™ prawy prawy prawy

uzycie powietrza (pod obciazeniem), [I/min]: 850 850 850

hatas, [dB(A)]: 83 83 83

masa, [g]: 1400 1400 1700

gwint przytaczeniowy: R 38" R 3/8" R 38"

Prosimy zapewni¢ odpowiednie smarowanie zespotem filtrujaco-smarujacym (odwadniacz, reduktor, manometr i naolejacz).

przewdd powietrzny kompletny:

numer do zamowienia: 001 366 510 001 366 510 001 366 510

dtugos¢ przewodu: [m]: 3 3 3

Srednica wewn. przewodu, & , [mml]: 10 10 10

przew6d w dostawie: nie nie nig

Inne tego typu wrzeciona i inne obroty — na zyczenie. Dalsze szczegGty techniczne — na zyczenie.

* - zgodny z ruchem wskazowek zegara, patrzac od tytu osi obrotu narzedzia

na zyczenie wysytamy wymiary narzedzia oraz jego
rysunek aksonometryczny (ztozeniowy - montazowy)



system ,robot” z progresjg docisku (seria BIAX RWA)

RWA 2-40 RWA 2-30 RWA 2-22
RWA 5-12 RWA 2-24

gléwne zalety (w skrdcie):
o sita docisku (odchylenia wrzeciona) jest plynnie regulowana za pomocq sprzgionego
powietrza
© nacisk sprezonego powietrza na tok zapewnia powtarzalny powrdt odchylanego wrzecio-
na do swojego polozenia poczqtkowego w stalym uchwydie, po odchyleniv i zaniku sit
skrawania
o zerowa histereza — catkowity powrdt wrzeciona do potozenia poczgtkowego

Tabela doboru sity ) .
docisku dla: T = podtaczenie do uktadu docisku

RWA2-40, RWA2-30, P = podtgczenie wrzeciona pneumatycznego
RWA2-22, RWA2-24

sita odchylajaca w punkcie pomiarowym
1 przy obracajacym sie wrzecionie
cisnienie powietrza Sifa
2 bar 12N
3 bar 20N
4 bar 24N
5 bar 28N
6 bar 32N
Tabela doboru sity )
docisku dla: plk porieiony. ||| dhugos cakowita wymir (¥) J
RWA 5-12 przy obracajacym wizeciono szlfierski wymiar (S) dugo’¢ griazda oprawy wymiar (W)

sig wrzecionie

sita odchylajaca w punkcie pomiarowym
1 przy obracajgcym sie wrzecionie

cisnienie powietrza Sifa

2 bar 26N § g
3 bar BN

4 bar 50N L] _
5 tar 62N S ; ol

6 bar 70N .

oznaczenie: [RWA240 | RWA230 | RWA2-22 RWA512 | RWA224 |
numer zamowienia: 150 830 835 150 830 820 150 830 825 150 830 885 150 830 860
wbudowane wrzeciono szlifierskie: R 3040 R 3030 R 3622 R 4112 TR 3624

tak tak tak tak nie

[obr/min]:  40.000 30.000 22.000 12.000 24.000

240 240 300 400 300
max. Srednica mocowania narzedzia: 8 8 8 10 8

2q97/6 297/6 29 7/6 29 8/6 797/6
kierunek obrotdw™: prawy prawy prawy prawy prawy

przod przdd przod przdd przod

1120 1135 1400 2095 1465

R1/8" R1/8" R1/8" R1/4" R1/8"
dtugosc catkowita, wymiar X, [mm]: 193 193 207 263 219

110 110 124 176 138
dtugosc gniazda oprawy, wymiar W, [mm]: 83 83 83 87 81

41 4 41 31 51
$rednica korp. wrzeciona, wymiar D, [mm]: 30 30 36 41 36
* -zgodny z ruchem wskazéwek zegara, patrzac od tytu osi obrotu narzgdzia na zyczenie wysytamy wymiary narzedzia oraz jego

rysunek aksonometryczny (ztozeniowy - montazowy)



system ,,robot” z progresjg docisku,
z uchwytem HSK do szybkiej zmiany narzedzia

system RWA-HSK

Narzedzia te sq odmiang serii BIAX RWA (p. str. poprzednia)

Uchwyty HSK 100 i HSK 63 umoiliwiajq stosowanie wrzecion BIAX bezporednio w gniazdach
obrabiarek. Dostgpne sq wersje bez- oraz z zaworem regulujgeym ciénienie docisku.

‘?»\r

o "

RSC - modutowy system sktadania wrzecion
wiecej informacji na stronie www.biax.pl

RWA 2-22 - HSK 100

RWA 2-22 - HSK 63

oznaczenie: RWA 2-40 - HSK RWA 2-30 - HSK RWA 2-22 - HSK RWA 5-12 - HSK RWA 2-24 - HSK
wbudowane wrzeciono szlifierskie: R 3040 R 3030 R 3622 R 4112 TR 3624
smarowanie olejem: tak tak tak tak nie

nr zamow. z zaworem regulacyjnym  HSK100 150 831 (091 150 831 081 150 831 061 150 831 101 150 831 071
nr zamw. bez zaworu regulacyjnego HSK 100 150 831 090 150 831 080 150 831 060 150 831100 150831 070
nr zamow. z zaworem regulacyjnym  HSK63  na zyczenie na zyczenie 150 831 063 na zyczenie na zyczenie
nr zamow. bez zaworu regulacyjnego  HSK63  na zyczenie na zyczenie na zyczenie na zyczenie na zyczenie
obroty, [obr/min]: 40.000 30.000 22.000 12.000 24.000

moc, [W]: 240 240 300 400 300

max. Srednica mocowania narzedzia: - @ 8 mm & 8mm @ gmm @ 10mm < 8mm
tulejka zaciskowa, typ/@ otworu, [mm]:  7q 7/6 297/6 79 7/6 79 8/6 29 7/6
kierunek obrotéw* prawy prawy prawy prawy prawy
kierunek wylotu powietrza: przéd przéd przéd prz6d przdd

masa, [g]: 4480 4480 4700 6500 4700
doprowadzenie powietrza: wewnatrz HSK wewnatrz HSK wewnatrz HSK wewnatrz HSK wewnatrz HSK

* - zgodny z ruchem wskazowek zegara, patrzac

od tytu osi obrotu narzgdzia.

Szkic wymiarowy dla wrzeciona RWA 5-12 HSK — udostepniamy na zyczenie




narzedzia BIAX o ruchu posuwisto-zwrotnym

AG 90

F5-4R F 5-4 R SA
PLV 01 AG 90

Narzedzia BIAX o ruchu posuwisto-zwrotnym sq stosowane m.in. :

o w wyrzynarkach wspotrzednosciowych (ploterach) do wycinania w tekiurze,
polistyrenie, itp.

e do pilowanio, zotamywania krawedzi, kiedy detal jest obracany lub doprowadzany
do narzedzia czy robota przemystowego

Ponadto, z narzedzi o ruchu posuwisto zwrotnym w wersii do stanowisk zmechanizowanych

czy robotéw przemystowych dostepna jest pilnikarka FR 8-2 (&~ pairz str. 27).

SA
Do robotéw przemystowych zaadoptowano tei
nastepujace szlifierki:
sw 8 o szlifierka prosta SBRH 818, = patrz sir. 16
oI g 93 | . esilifierka kgtowa (z tulejkg mocujgeg) WRD 6-20/3 Z,
b= ﬁ S ;:": @ patrz sir. 17
g o silifierka kgtowa WRD 10-20/3 S (z mocowaniem tar-
F 5-4 R e k1 azy $ciernej M10), & patrz str. 17
1
F54RSAE 3 2 3 o szlifierka kgtowa (z tulejkg mocujgeq)
WRD 6-20/2 ZL90, = patrz sir. 18
" = - o szlifierka kgtowa (z tulejkg mocujgeg)
Sk 290 WRD 6-20/2 ZL45, < patrz str. 18
& 5
i—_?% o szlifierka tasmowa HBD 200, & patrz str. 19
sW 0 (1 it Narzgdzia te sq dostarczane bez zaworu whyczajg-
] E::
E%é. q % cego/wylgezajgeego i sq sterowane zewneirznie spreionym
—=> powietrzem.
168 Szlifierki te, z silnikami ¢redniego zakresu obrotéw posiada-
ia szlifowang (w tolerancji h8) zewngtrzng powierzchnie sta-
— AG 90 lowg — do mocowania/ustalania w uchwycie zaciskowym.
Min, 4 x M6 wymienny uchwyt narzedziana: @3/04/06
oznaczenie: F54R F54RSA(3mm) | F54RSA(2mm) | PLVO1 [ ac0 |
numer zaméwieniowy: 150 310 820 150 310 825 150310 830 150310 910 150 310 900
czestotliwosc skoku: [1/min]: 4,000 4,000 4,000 12.000 bis 12.000
dtugosSc skoku, [mm] 1-5 3 2 8-9 2-9
regulowana ptynnie stata stata regulowana ptynnie regulowana ptynnie
rodzaj napedu: topatkowy z krzywka tarczowa ttok posuwisto-zwrotny tok posuwisto-zwrotny
max. $rednica moc. narzedzia, @, [mm]: 3 3 3 6 bis 6
kierunek wylotu powietrza: tyt tyt tyt tyt tyt
masa, [g]: 960 960 960 1200 1.900
pasujacy przewdd pneumatyczny: 001 366 505 001 366 505 001 366 505 001 974 552 001974 552

* - zgodny z ruchem wskazowek zegara, patrzac od tytu osi obrotu narzedzia

na zyczenie wysytamy wymiary narzedzia oraz jego
rysunek aksonometryczny (ztozeniowy - montazowy)



fazowarki (gratownice) proste z wigcznikiem obrotéw typu ,,push-start”
(naciskowym) lub sterowanym zewnetrznie — do wyboru

BEW 309 R* BE 805R*
BEW 309 R-2**  BE 805 R-2**

* Fazowarki BE 309 R i BE 805 R wiqczajg sig, kiedy poglebiacz zostaje lekko dociénie-
ty do detalu (otworu). Whgeznik taki jest okreslany jako naciskowy — , push-start”.
zalety: taiwiejsze manipulowanie nie trzeba plynnie zmienia¢ obrotow, mniejsze zuzycie
powietrza.

** Fazowarka BE 309 R-2 i BE 805 R-2 jest sterowana wigcznikiem (zaworem)
zewngtrznym.  Narzedzia te pracvjg przy ruchu do przodu i do tyh.
Narzedzie BE 805 R-2 jest réwniei idealne do szczotkowania i usuwania gratu z otwo-
row pogtebionych, skosnych czy przecinajgeych sig.

BE 309 R *
E |
S it e = E $| BE 309 R-2 *
68 17
183
$lednica mocowania nangdzia ¢ 8 SW 11 SW1 /wintHHE'
LY J Fi BE 805 R *
'@[q [E=aan il L %—- — g% BE 805 R-2 **
10} bl
25 130 51
i

BE 309 R* BE309R2" | BESOSR* [ BE8OSR2"

numer do zamdwienia: 150 800 715 150 800 705 150 810 905 150 810 920
obroty, [obr/min]: 900 900 500 500
sterowanie / wigczanie obrotow: push-start zewnetrzne push-start zewnetrzne
kierunek wylotu:powietrza: fyt tyt tyt tyt

Zuzycie powietrza (pod obcigzeniem), [I/min: 150 150 300 300

tulejka zaciskowa, typ/ &, [mm]: ZG 5/3 mm ZG 5/3 mm 7G 7/8 mm G 7/8 mm
hatas, [dB(A)]: 71 71 71 71

masa, [g]: 195 195 570 570

max. $red. wewn. tulejki zacisk., @ , [mm]: 3 3 8 8

min/max $rednica pogtebiacza, & , [mm]: 255 255 3514 1524 3514 1524

przewdd powietrzny kompletny:

numer do zaméwienia: 001 366 549 001 366 549 001 366 548 001366 548
dtugosé przewodu: [m]: 15 15 15 15
Srednica wewn. przewodu, @ , [mm]: 45 45 7 7

dtugos¢ przewodu wylotowego, [m]: 04 04 05 05
przewdd w dostawie: tak tak tak tak

* -zgodny z ruchem wskazowek zegara, patrzac od tytu osi obrotu narzedzia na zyczenie wysytamy wymiary narzedzia oraz jego

‘ rysunek aksonometryczny (ztozeniowy - montazowy)



fazowarki (gratownice) katowe ze sterowaniem (wigczaniem) zewnetrznym

230

BEW 309 R-1* BEW 605 R **

* Ta fazowarka kgtowa moie by¢ dostarczana hez promieniowego (bocznego) podigezenia
przewodu wylotowego. Narzedzie ma wiedy dhugosc catkowitq 255 mm.

oznaczenie: BEW 309 R
nr zaméw. 150 800 730

** Ta fazowarka kgtowa moze by rowniez dostarczana z mniejszq glowicg. W pofgezeniv
z poglebiaczem o @ max. 15 mm ma wtedy wysokos¢ 26,5 mm; $rednica
glowicy = 21 mm.

52

20

o1z

21

X —a""q J /é
q

BEW 309 R wymiar A -
- patrz tabela
2 gwint R/
Vi
25
3 .
: BEW 605 R **

360

BEW 309 R-1 * BEW 605 R *

numer do zaméwienia:

obroty, [obr/min]:

sterowanie / wigczanie obrotéw”
kierunek wylotu powietrza:

2uzycie powietrza (pod obcigzeniem), [I/min]:
hatas, [dB(A)]:

masa, [g]:

max. Sred. wewn. tulejki zacisk., [mm]:

wymiar ,A" wys. gtowki z fazownik., [mm]:
Srednica gtowki, [mm]:

przewod powietrzny kompletny:
numer do zaméwienia:

drugosc przewodu: [m]:

Srednica wewn. przewodu, @ , [mm:
dtugosé przewodu wylotowego, [m]:
przewdd w dostawie:

min./max. $rednica pogtebiacza, @ , [mm]:

150 800 740 150 810 935
900 500
zewnetrzne zewnetrzne
tyt tyt

150 300

il n

340 800

@3mm a6

2-6 1 2-10 35-14 1 5-24
205 1215 40 | 48
14 21

001 366 549 001 366 548
15 15

45 7

04 05

tak tak

* -zgodny z ruchem wskazéwek zegara, patrzac od tytu osi obrotu narzgdzia

na zyczenie wysytamy wymiary narzedzia oraz jego
rysunek aksonometryczny (ztozeniowy - montazowy)



elektroniczne skrobaki BIAX

skrobak ciezki ,,heavy-duty”’ BS 40

Skrobak elektroniczny BIAX, model cigzki BS 40 , heavy duty" jest szczegélnie przydatny do:

o skrajnie cigzkiego skrobania na duiych konstrukcjach maszyn,
o skrobania stalowych i zeliwnych prowadzgeych 67 obrabiarek oraz kolumn,
o skrobania plaszczyzny podziatu w duzych korpusach np. turbin, przektadni, pomp, itp.

skrobak uniwersalny BL 40

Skrobak elekironiczny BIAX, model uniwersalny BL 40 jest szczegdlnie przydatny do :

o skrobania cigzkiego, zwyklego, dokladnego, precyzyinego i olejo-szczelnego,

o przydatny réwniez do wykariczania prowadnic typu “jaskétezy ogon”, pryzm — réwniez
pionowych — w potgezeniu ze specjalnymi ostrzami.

skrobak precyzyjny BL 10

Skrobak elektroniczny BIAX, model lekki - precyzyiny jest szczegélnie przydatny do :

o skrobania tworzyw sztucznych,

o skrobania zwyktego, dokladnego, precyzyjnego i olejo-szczelnego,

o przydatny réwniez do wykariczania prowadnic typu “joskétezy ogon”, pryzm — réwniez
pionowych — w pofgczeniu ze specjalnymi ostrzami.

UWAGA !
Przed uiyciem skrobakow nalezy zapoznaé sig z ich instrukjg obstugi !
Pracodawca jest zobowigzany do zapoznania pracownika obstugujgcego
skrobak z trescig jego instrukgji.
Nieprzestrzeganie takiej instrukcji moze prowadzié do zranienia uzytkownika
albo uszkodzenia skrobaka.

Opatentowany precyzyjny skrobak firmy BIAX zastepuie stary, tradycyjny i szkodliwy dla zdrowia pra-
cownika sposob skrobania recznego.
W niektérych przypadkach skrobak moze byé rowniez uiywany do usuwania starej farby lub — po zasto-

sowaniu kamienia szlifierskiego — do wykanczania powierzchni czy polerowania.

oznaczenie: BS 40 BS 40 BL 40 BL 40

numer zameéwieniowy: 200 040 100 200040 110 200 040 130 200 040 140 200 040 300 200040 310
zasilanie: 230 volt 115 volt 230 volt 115 volt 230 volt 115 volt

elektron zmienna czestot. skoku do: 1.800/min 1.800/min 1.800/min 1.800/min 1.800/min 1.800/min
zmienna ptynnie dtugosci skoku: 0-20 mm 0-20 mm 0-20 mm 0-20 mm 0-10 mm 0-10 mm
pobdr mocy: 320 wat 320 wat 320 wat 320 wat 320 wat 320 wat
poziom hatasu: 82 db(A) 82 db(A) 82 db(A) 82 db(A) 82 db(A) 82 db(A)

masa: 47kg 47kg 37kg 37kg 27kg 2,7kg
wymiary (dtug. x gfeb. xwys.): 440 x 80 x107 mm 440x 80 x107 mm 440 x 80 x107 mm 440x80x107 mm 38567 x 92 mm 385 x 67 x 92 mm




skrobaki BIAX

skrobak specjalny (kieszenie olejowe) HM 10

Skrobak specjalny BIAX, do nacinania ,, potksigzycow” — kieszeni olejowych jest szczeglnie
przydatny do :

* nacinania , kieszeni” olejowych,
® nacinania powierzchni - wzoréw , przyjemnych optycznie”.

= skrobak pneumatyczny DL 40

Skrobak pneumatyczny BIAX jest szczegdlnie przydatny do :

o skrobania cigikiego, zwyklego, dokladnego, precyzyjnego i olejo-szczelnego,
o przydatny rowniez do wykanczania prowadnic typu “jaskétezy ogon”, pryzm — réwniei
pionowych — w polgezeniu ze specjalnymi ostrzami.

Skrobak pneumatyczny BIAX, nalezy podigezy¢ do sieci sprezonego powietrza poprzez zespot
filtrujgco-smarujgcy z reduktorem cignienia i regulacig przeptywu oleju.
Stosowa¢ firmowy kompletny (z thumikiem hatasu) przewod pneumatyczny oraz zespot

wyposazenie dodatkowe L filtruigco- smaruigcy.
do DL 40 numer zamowieniowy
zespét filiryiqco - 001 367 045
- smarujgcy
olej sprejalny BIAX 0,51 001 365 602
przewéd powietrzny
kompletny z thumikiem 001 366 530

nacinanie , kieszeni” olejowych za pomocg skrobaka HM 10 nacinanie powierzchni - wzoréw ,przyjemnych optycznie” za pomocg skrobaka HM 10

oznaczenie: HM 10 HM 10 DL 40
numer zamowieniowy: 200 040 330 200 040 340 200 040 060
moc/napigcie: 320 W/230 V 320W/A15V 350 W/-
zmienna czgstotliwos¢ skoku do: 1.800/min 1.800/min 1.400/min
zmienna dtugosc skoku [mm: - - 0-20
poziom hatasu: 80 dB(A) 80 dB(A) 75 dB(A)
gwint przytaczeniowy: - - R1/4"
Zuzycie powietrza (pod obciazeniem): - - 600 I/min
$rednica wew. przewodu: - - @ 10mm
masa: 2.7kg 2,7kg 3,6 kg
wymiary (dtug. x gteb. x wys.): 385 x 67 x 92 mm 385 x 67 x 92 mm 440 x 80 x107 mm




skrobaki - zestawy narzedzi (ptytki, uchwyty, ostrza, sprawdzian)

zestaw nr 10 numer zamoéwieniowy:

210099 710

|Eﬂ

zestaw nr 20 numer zamoéwieniowy:

210098 910

zestaw nr 30 numer zamoéwieniowy:

|m

210099 510

zestaw nr 31 numer zamoéwieniowy:

210099 500

zestaw nr 40 numer zamoéwieniowy:

210098 500

BIAX - zestaw nr 10:

do skrobakéw BS 40, BL 40, BL 10 DL 40

zawartosc:

uchwyty mocujace ptytki i ostrza: KL 80, KL 130, KL 130 V

sprawdzian: TAK

ptytki widiowe, szer. x dtug.  [mm]:  25/20, 25/25, 25/30 30/40 ST (stal)
ostrza, szer. x dtug. [mm]:  15/90, 20/90, 25/90, 30/90

BIAX - zestaw nr 20,

do skrobakéw BS40, BL40, BL10 i DL40

zawartosc:

uchwyt mocujacy ptytki i ostrza: KL 170

sprawdzian: TAK

ostrza, szer. x dtug. [mm]:  15/150, 20/150, 25/150, 30/150 20/150 ST (stal)

BIAX - zestaw nr 30,
do skrobaka HM 10

zawartosc:
ostrza promien R / szer. [mm]: R 60/20, R 90/20, R 120/20, R 150/20

BIAX - zestaw nr 31,

do skrobaka HM 10

zawarto$c:

uchwyt do wktadek: KL 70

wktadki, promieri R [mm]: R60, R90, R120, R150

BIAX - zestaw nr 40, zalcany do skrobaka BL 10
do precyzyjnej techniki skrobania 40 punktéw / cal 2

zawarto$¢
sprawdzian: TAK
ostrza, szer. / dtug. / promied R [mm]:  15/90/R 20, 20/90/R40 15/150/R 20, 20/150/R 40




skrobaki - wyposazenie dodatkowe: ostrza i uchwyty

ptytki BIAX z weglika (widiowe)... ...I ze stali HSS

plytki widiowe - skrobanie zgrubne i wykariczajace

zastosowanie

oo oo ee

001400203 001400205 001400207 001400219 001400220 001400221

promie phytii, R: mm |R60  |R9 | R140 R 300 R 300 R 300

sprawdzian do sprawdzania:

- iloéci punktow / cal 2

- promieni plytek i ostrzy - przy ich szlifowaniu
- usuwania wiérkow z powierzchni skrobanej

plytki z HSS - do skrobania zwtaszcza
stali i staliwa

zastosowanie

003001639 001400209 001400210
promiet piyi, oo |- R0 [Re0 |

uchwyty BIAX do plytek... ... i do ostrzy

zastosowanie uchwyt krotki standartowy uchwt wydtuzony sprezysty " uchwyt do skrobania
uchwyt .skrecor)y .(0 90) w migjscach trudnodostepnych
do powierzchni pionowych
i miejsc trudnodostepnych

007004696 007004695 007004679 008002791




skrobaki - wyposazenie dodatkowe - ostrza

ostrza BIAX - krétkie - 90 mm - z ptytkami z weglika (widiowymi)

zastosowanie skrobanie wstepne, skrobanie wstepne, skrobanie wstepne, skrobanie wstepne skrobanie wstepne
jaskotcze ogony, jaskétcze ogony, ostrze standard
ciasne miejsca ciasne miejsca

promier piyk: R, mm I T - £ AT
wymiary dtugosc x szerokosc, mm 90 x10 90x15 90x20 90x25 90x30

ostrza BIAX - dtugie - 150 mm - z ptytkami z weglika (widiowymi) i z HSS

zastosowanie skrobanie wykanczajgce - sprezyste ostrza BIAX z ptytkami widiowymi gztrszke: ozb:rij stali

,,skreconej” 0 90° (przykiad ostrza skreconego po lewej stronie)

pokazane tu po prawej stronie ostrza wystepuja tez w wersji

promieri ptytki:

promien ptytki:

wymiary dtugos¢ x szerokosé 150x10 150x15 150x20 150x25 150x30 150x20



skrobaki- wyposazenie dodatkowe do skrobaka HM 10:
wktadki, uchwyt i ostrza

wktadki BIAX - widiowe do skrobaka HM 10

zastosowanie nacinanie. , kieszeni” olejowych - w celu uzyskania ciagtego ,.filmu” olejowego
uzyskiwanie powierzchni - wzoréw ,,przyjemnych dla oka”

numer zamowieniowy: 001 400 902 001 400 905 001 400 907 001 400 908
promiet pytki:__R, mm I T e - T

.kieszenie” olejowe, wzdr: maty normalny duzy bardzo duzy

uchwyt BIAX do wktadek

zastosowanie do mocowania wktadek

007 004 699

ostrza BIAX z pltytkami widiowymi do skrobaka HM 10

zastosowanie nacinanie. ,,kieszeni” olejowych - w celu uzyskania ciggtego ,,filmu” olejowego
uzyskiwanie powierzchni - wzor6w ,,przyjemnych dla oka”

| numer zamowieniowy: | 001400415 001400 416 001400417 001400 418

promier pyk: R, mm 0 Jeo w0 Jw®_

,kieszenie” olejowe, wzér: maty normalny duzy bardzo duzy

@




skrobaki BIAX - akcesoria, szlifierka

do ptytek i ostrzy

akcesoria do skrobakéw BIAX
skrobak reczny 4 RK - do ostrzy

200 004 201
wymiary dtugos$c x szeroko$¢, mm 400 x 25
akcesoria do skrobakdw BIAX
skrobak reczny 4 FP - do ptytek

200004 401
wymiary dtugo$c x szeroko$¢, mm 445 25

akcesoria do skrobakdw BIAX
tusz inzynierski do sprawdzania stopnia przylegania powierzchni

001 402 201

numer zamowieniowy/czerwony: 001 402 202

akcesoria do skrobakdw BIAX
watek do naktadania tuszu na powierzchnie odniesienia

@ pianki x szerokosc

& gumy x szerokos¢

szlifierko - polerka BIAX do ptytek i ostrzy widiowych - SKM 80

Urzadzenie BIAX SKM 80 jest przeznaczone do szlifowania
i polerowania ostrzy i plytek widiowych, ptytek wymiennych,
nozy tokarskich, itp.

Stolik szlifierski jest uchylny - dla uzyskania ujemnego i dodatniego kata
ostrzenia.

Wbudowana pompa do chtodziwa zapewnia odpowiednig jakos¢ szlifowania
na mokro.

Dzigki zwartej budowie i matej masie - urzadzenke SKM 80 moze byc tatwo
przenoszone i podtaczane do sieci 230/400 V.

dane techniczne

stolik o wymiarach (odchylany) 200x 110mm ~ odchylenie +/- 15°
450 x 250mm
35kg

230/400 V - 50 Hz - 2700 min~*; 184 W

@80 x 10mm, ziarno D 50
0,5 Litra

tarcza z nasypem diamentowym:

kamieri do obciggania (czyszczenia) tarczy:

numer zaméwieniowy: 001 451 405

numer zaméwieniowy: 001 365 503



napedy elektryczne z watkiem gietkim (str. 54 + 57) @BI AX

trzpieniowe frezy widiowe, Sciernice ksztattowe
i inne akcesoria (str. 58 + 66)

Professional Power




MBF 5 Z

zakres obrotow :

900 - 9.000 obr / min
bez dodatkowej przektadni
2.700 — 27.000 obr / min
z multiplikatorem HTZ 27
(1:3)

4.500 — 45.000 obr / min
z multiplikatorem HTZ 45
(1:5)

moc : 1500 W ;

220 V /50 Hz
zastosowanie :
szlifowanie, frezowanie

obroébka zgrubna i wykan-
czajaca, np. w produkcji
narzedzi, form matryc i tho-
cznikdw, oczyszczanie
zgrubne i wykanczajace,
gratowanie i szczotkowanie
odlewow szczotkami dru-
cianymi i nylonowymi

MB5Z

zakres obrotow :

900 — 9.000 obr / min
bez dodatkowej przektadni
2.700 — 27.000 obr / min
z multiplikatorem HTZ 27
(1:3)

4.500 — 45.000 obr / min
z multiplikatorem HTZ 45
(1:5)

moc : 1850 W ;

380V /50 Hz

zastosowanie :
szlifowanie, frezowanie

obrébka zgrubna i wykan-
czajaca, np. w produkcji na-
rzedzi, form, matryc i ttocz-
nikow, oczyszczanie zgrub-
ne i wykanczajace, grato-
wanie i szczotkowanie
odlewéw szczotkami dru-
cianymi i nylonowymi

MB 32

zakres obrotow :

900 — 9.000 obr / min
bez dodatkowej przektadni
2.700 — 27.000 obr / min
z multiplikatorem HTZ 27
(1:3)

4.500 — 45.000 obr / min
z multiplikatorem HTZ 45
(1:5)

moc : 740 W ;

380 V/50 Hz
zastosowanie :
szlifowanie, frezowanie
obrobka wykanczajaca
np. w produkgcji narzedzi,
form, matryc i ttocznikéw,
oczyszczanie wykancza-
jace, gratowanie i szczot-
kowanie odlewoéw szczot-
kami drucianymi i nylono-
wymi

napedy elektryczne z watkiem gietkim;

ZK7

e (¢ ———-

== ZK 10

MBF 5Z

ZK 12

(¢ g

r——
 c————— (¢ L —— -

HTW 27

~CE—— (1 — —

I HTW 20

[ HTZ 27 __ Sg -

*

dede

HTW 45
HTZ 45
** multiplikator (przektadnia zwigkszajaca obroty) HTZ 27 jest w dostawie wyposazona w tulejkg @ 8 mm (Zg 7/8 mm,

numer zamoéwieniowy 001 999 980). W przypadku stosowania watka gietkiego HTW 20, nalezy wymieni¢ te tulejke
na @ 6 mm (Zg 7/6 mm, numer zamoéwieniowy 001 999 981).
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KGE 18 W 618 WE18/45

mozliwe kombinacje

W 618 L 300

KGE 18

w618 WE1B /45 §’

KGE 25

KGE 31

MKE 1-31

SHE 31

HB 3831

L

KGE 25 H

KGEH

* dopuszczalne obroty : 20.000 obr/min dla KGE 18; 15.000 obr/min dla W 618 oraz W 618 / 45
wiecej szczegdtdw: patrz nasz katalog : , Napedy elektryczne z watkiem gietkim ”

@

MBF 5 2

zakres obrotow :

900 - 9.000 obr / min
bez dodatkowej przektadni
2.700 — 27.000 obr / min
z multiplikatorem HTZ 27
(1:3)

4.500 — 45.000 obr / min
z multiplikatorem HTZ 45
(1:5)

moc : 1500 W ;

220 V/ 50 Hz
zastosowanie :
szlifowanie, frezowanie

obrébka zgrubna i wykan-
czajgca, np. w produkcji
narzedzi, form matryc i tto-
cznikow, oczyszczanie
zgrubne i wykanczajace,
gratowanie i szczotkowanie
odlewéw szczotkami dru-
cianymi i nylonowymi

MB 5 Z

zakres obrotow :

900 - 9.000 obr / min
bez dodatkowej przektadni
2.700 — 27.000 obr / min
z multiplikatorem HTZ 27
(1:3)

4.500 — 45.000 obr / min
z multiplikatorem HTZ 45
(1:5)

moc : 1850 W ;

380V /50 Hz
zastosowanie :
szlifowanie, frezowanie

obrébka zgrubna i wykan-
czajgca, np. w produkcji na-
rzedzi, form, matryc i ttocz-
nikdw, oczyszczanie zgrub-
ne i wykanczajace, grato-
wanie i szczotkowanie
odlewéw szczotkami dru-
cianymi i nylonowymi

MB 3 Z

zakres obrotéow :

900 — 9.000 obr / min
bez dodatkowej przektadni
2.700 — 27.000 obr / min
z multiplikatorem HTZ 27
(1:3)

4.500 — 45.000 obr / min
z multiplikatorem HTZ 45
(1:5)

moc : 740 W ;

380V /50 Hz
zastosowanie :
szlifowanie, frezowanie
obrébka wykanczajaca
np. w produkcji narzedzi,
form, matryc i ttocznikow,
oczyszczanie wykancza-
jace, gratowanie i szczot-
kowanie odlewow szczot-
kami drucianymi i nylono-
wymi



napedy elektryczne z watkiem gietkim;
MB 20

zakres obrotow :

10.000 — 25.000 obr / min

moc : 710 W ;
220 V/ 50 Hz

HW 27
zastosowanie : ] (¢ .
precyzyjne szlifowanie, _—-

MB 20

frezowanie, ciecie
i polerowanie

MB 30
zakres obrotéw :

2.000 - 15.000 obr / min

bez dodatkowej przektadni HTW 32

4.000 — 30.000 obr / min
z multiplikatorem HTG 30(1:2)

HTG 30

moc : 370 W ; 380 V/ 50 Hz
zastosowanie :

szlifowanie, frezowanie obrobka
wykarnczajgca. np. w produkcii
narzedzi,form matryc i thocz- MB 30
nikdw, oczyszczanie wykan-
czajgce, gratowanie i szczot-

kowanie odlewow szczotkami

* HW 30

drucianymi i nylonowymi * dla zakresu 2.000 — 15.000 obr/min
SN 12 DK 7
obroty state : SS -
2.800 obr / min DK 10
e e )
moc : 740 W ; S 5
380 V /50 Hz
zastosowanie : DK(‘IZ
S,- -

produkcja narzedzi i form,
fazowanie i gratowanie
wykanczajace, oczyszczanie
i szczotkowanie szczotkami
drucianymi i nylonowymi

*-—- (00— ————

S — 55 D



mozliwe kombinacje

KGS 27

W 627

W27 /45

J

KGS 27

w627

KGE 18

KGE 18

KGE 25

GE 31

HE 31

W 627 /45

wWe1s

W 618/ 45

TEE

W 618 L 300

i

WE18

MKE 1-31

wigcej szczegotéw: patrz nasz katalog :

FR 5-827 ’

S N

HB 1527

ﬂ

e A

HB 1527

W 618 L300

Ty
;«.‘4-

W18/ 45

SKE-1

|

ST

@

» Napedy elektryczne z watkiem gietkim ”

MB 20
zakres obrotow :
10.000 — 25.000 obr / min

moc : 710 W ;
220 V/ 50 Hz

zastosowanie :

precyzyjne szlifowanie,
frezowanie, ciecie
i polerowanie

MB 30
zakres obrotow :

2.000 - 15.000 obr / min
bez dodatkowej przektadni

4.000 — 30.000 obr / min
z multiplikatorem HTG 30(1:2)

moc : 370 W ; 380 V/ 50 Hz
zastosowanie :

szlifowanie, frezowanie obrébka
wykanczajaca. np. w produkciji
narzedzi,form matryc i ttocz-
nikéw, oczyszczanie wykan-
czajace, gratowanie i szczot-
kowanie odlewow szczotkami
drucianymi i nylonowymi

SN 12

obroty state :
2.800 obr / min

moc : 740 W ;
380V /50 Hz

zastosowanie :

produkcja narzedzi i form,
fazowanie i gratowanie
wykanczajace, oczyszczanie
i szczotkowanie szczotkami
drucianymi i nylonowymi



zestawy frezéw widiowych trzpieniowych - BIAX

zestaw 1S 85; dopuszczalne obroty: 100.000 obr/min:

|

numer zaméwieniowy zestawu (6 sztuk) 300 000 110

$rednica robocza freza, @, [mml: 3 3 3 3 3
$rednica trzpienia, @ , [mm]: 3 3 3 3 3 3
rodzaj napigcia zebow: 63 63 63 63 63
0znaczenie geometrii freza: TCB 0303 TCE 0403 TCG 0303 TCH 0303 TCN 0303
{ {
i
I
zestaw 18 60; dopuszczalne obroty: 60.000 obr/min: numer zamowieniowy zestawu (6 sztuk) 300 007 110
Srednica robocza freza, @, [mm]: 6 6 6 6 6 6
Srednica trzpienia, @ , [mm]: 6 6 6 6 6 6
rodzaj napiecia zebow: 63 63 63 63 63 63
0znaczenie geometrii freza: TCA 0606 TCC 0606 TCD 0606 TCE 0606 TCF 0606 TGH 0606
;
zestaw 1S 45; dopuszczalne obroty: 45.000 obr/min: numer zamowieniowy zestawu (6 sztuk) 300 003 510
$rednica robocza freza, @, [mmy: 6 8 8 6 6 6
$rednica trzpienia, @ , [mm]: 6 6 6 6 6
rodzaj napigcia zebow: 63 63 63 63 63 63
oznaczenie geometrii freza: TCB 0606 TCB 0806 TCC 0806 TCD 0606 TCF 0606 TCH 0606
X : I
zestaw 1S 30; dopuszczalne obroty: 30.000 obr/min: numer zamowigniowy zestawu (6 sztuk) 300 006 910
$rednica robocza freza, @, [mml: 6 8 10 6 6 6
$rednica trzpienia, @ , [mm]: 6 6 6 6 6 6
rodzaj napigcia zebow: 63 63 63 63 63 63
oznaczenie geometrii freza: TCB 0606 TGB 0806 TCC 1006 TCD 0606 TCF 0606 TCH 0606
zestaw 1S 20; dopuszczalne obroty: 20.000 obr/min: numer zamowieniowy zestawu (6 sztuk) 300 006 810
$rednica robocza freza, @, [mmy: 8 12 10 8 12 10
$rednica trzpienia, @ , [mm]: 6 6 6 6 6 6
rodzaj napigcia zebow: 63 63 63 63 63 63
oznaczenie geometrii freza: TCB 0806 TCB 1206 TCC 1006 TCD 0806 TCF 1206 TCH 1006

Frezy sg dostegpne réwniez pojedynczo - na sztuki, w/g oznaczenia pod frezem.

Przyktad oznaczenia do zamdwienia pojedynczego freza: TCH 1006-63, 1 sztuka
wigkszy wybor frezéw do stali zahartowanych, stopéw Al, ZnAl i innych materiatéw - patrz nasz oddzielny katalog



frezy widiowe trzpieniowe - BIAX

LLYAS" — cylindryczne

z nacieciem na czole ,WRC" - walcowe pélokragte
typ: TCB 0303 TCB 0403 TCB 0606 TCB 0806 TCB 1006 TCB 1206 TCC 0303 TCC 0603 TCC 0606 TCC 0806 TCC 1006 TCC 1206
numer zaméwieniowy: 001952013 001952059 001952127 001952199 001952225 001 952297 001952018 001952096 001952133 001952209 001952332 001952303
$rednica trzpienia, @, [mm]: 3 3 6 6 6 6 3 3 6 6 6 6
$rednica robocza freza, @, [mm]: 3 4 6 8 10 12 3 6 6 8 10 12
dtugosc robocza [mm]: 13 6 16 20 13 12 13 13 16 20 20 25
rodzaj nacigcia zghow: 63 63 63 63 63 63 63 63 63 63 63 63
materiat obrabiany: stal stal stal stal stal stal stal stal stal stal stal stal
L,KUD* - kuliste ,TCF* — plomieniowe
typ: TCD 0303 TCD 0403 TCD 0606 TCD 0806 TCD 1006 TCD 1206 TCF0303 TCF0603 TCF0606 TCF1006  TCF 1206
numer zamowieniowy: 001952021 001952063 001952137 001952209 001952238 (001952310 001952027 Q01952105 Q01952144 001952242 Q01952321
$rednica trzpienia, @, [mm]: 3 3 6 6 6 6 3 3 6 6 6
$rednica robocza freza, @, [mm]: 3 4 6 8 10 12 3 6 6 10 12
dtugos¢ robocza [mm]: 2.7 5,4 5,4 7.2 9 10,8 8 12 18 25 30
rodzaj naciecia zgbdw: 63 63 63 63 63 63 63 63 63 63 63
materiat obrabiany: stal stal stal stal stal stal stal stal stal stal stal

,KEL" — stozkowe zaokraglone

typ: TCK0303 TCKO0613 TCK0606 TCK1006  TCK 1206
numer zaméwieniowy: 001952039 001952184 001952167 001952258 001952338
$rednica trzpienia, @, [mm]: 3 3 6 6 6
Srednica robocza freza, @, [mml: 3 6 6 10 12
dtugos¢ robocza [mm]: 10 18 18 20 30
rodzaj naciecia zghow: AluCutS — AluCutS  AluCutS  AluCutS  AluCutS
materiat obrabiany: aluminium  aluminium  aluminium  aluminium  aluminium
inne ksztatty frezéw widiowych trzpieniowych-na zyczenie
prosimy pytac o katalog gtéwny narzedzi widiowych BIAX.

wigkszy wybor frezow do stali zahartowanych, stopéw Al, ZnAl i innych materiatéw <~ patrz nasz oddzielny katalog



zestawy Sciernic trzpieniowych ksztattowych

i
|

numer zamowieniowy zestawu: 300 001 000 dopuszczalne obroty: 85.000/min.

Srednica x dtugos¢ robocza Sciernicy [mm]: 3x6 5x10 6x16 6x6 50 5x10
$rednica x dtugo$¢ trzpienia [mm]: 3x30 3x30 3x30 3x30 3x30 3x30
numer zamowieniowy Sciernicy: 001623 101 001623201 001623 301 001 623 401 001 623 501 001 623 601
il0S¢ sztuk w opakowaniu: 50 50 50 50 50 50
|

numer zamoéwieniowy zestawu: 300 001 100 dopuszczalne obroty: 45.000/min.
Srednica x dtugosé robocza ciernicy [mm]: 10x32 12x25 12x3 12x20 122 12x 20
$rednica x dtugos$é trzpienia [mm]: 6 x 40 6 x40 6 x 40 6 x40 6 x40 6 x 40
numer zaméwieniowy Sciernicy: 001 623 102 001 623 202 001 623 302 001 623 402 001623502 001623602
il0$¢ sztuk w opakowaniu: 40 40 40 40 40 40

| N

numer zamowieniowy zestawu: 300 001 200 dopuszczalne obroty: 30.000/min.
$rednica x dtugosé robocza Sciernicy [mm]: 16 x 32 16 x 25 16 x4 16 x 22 16 o 12x20
Srednica x dtugosc trzpienia [mm]: 6 x40 6x40 6 x 40 6x40 6x40 6 x 40
numer zamowieniowy Sciernicy: 001623 103 001 623 203 001623 303 001 623 403 001623503 001623 602
il0S¢ sztuk w opakowaniu: 30 30 30 30 30 30

l” M ‘!’

numer zamoéwieniowy zestawu: 300 001 300 dopuszczalne obroty: 20.000/min.
$rednica x dtugosé robocza Sciernicy [mm]: 20 x 40 20x25 25%6 25x25 0o 20x 32
Srednica x dtugos¢ trzpienia [mm]: 6 x40 6 x40 6 x40 6 x40 6 x40 6 x40
numer zaméwieniowy $ciernicy: 001623 104 001623204 001623304 001 623 404 001623504 001623603
ilo$¢ sztuk w opakowaniu: 30 30 30 30 30 30

sciernice trzpieniowe ksztattowe

0 spoiwie ceramicznym

nalezg od lat do sprzedawanych
z powodzeniem gamy produktdw

firmy BIAX .

Stuza one do obrobki stali zahartowanej
i stopowej oraz do uniwersalnej
obrdbki wykariczajacej wyrobéw

gotowych.

Rodzaj $cierniwa : EK niebieskie




Sciernice trzpieniowe ksztattowe szlifierskie i polerskie

L
Sciernice szlifierskie {_ ' i

sciernice walcowe, & trzpienia 3 mm

$rednica x dtugos$¢ robocza Sciernicy [mm]: 2x5 3x6 4x8 5x10 6x10 8x10 10x10
$rednica x dtugosc trzpienia [mm]: 3x30 3x30 3x30 3x30 3x30 3x30 3x30
numer zaméwieniowy Sciernicy: 001622863 001623101 001622872 001622867 001622868 001622847 001622857

|

\
$ciernice szlifierskie ﬁ ? :
| |

sciernice walcowe, & trzpienia 6 mm

$rednica x dtugos$c robocza Sciernicy [mm]:  10x13 10x20 10x 32 13x25 16x20 16 x 32 20x 40
Srednica x dtugosc trzpienia [mm]: 6 x40 6 x40 6 x40 6 x40 6 x40 6 x40 6 x40
numer zaméwieniowy $ciernicy: 001623108 001623109 001623102 001623110 001624108 001623103 001623104
Sciernice szlifierskie f T V __ W } |
sciernice kuliste, @ trzpienia 3 mm i 6 mm l ’ l |
$rednica x dtugo$é robocza Sciernicy [mm]: 3 5 8 10 12 16 20
$rednica x dtugosé trzpienia [mm]: 3x30 3x30 3x30 6 x40 6x40 6 x40 6x40
numer zam@wieniowy Sciernicy: 001622858 001623501 001623508 001623509 001623502 001623503 001623504
Sciernice polerskie w N
$ciernice walcowe, & trzpienia 3 mm
Srednica x dtugo$c robocza $ciernicy [mm: 4x8 8x8 8x12 10x10 10x15 12x12
$rednica x dtugo$é trzpienia [mm]: 3x30 3x30 3x30 3x30 3x30 3x30
obroty max, spoiwo gumowe (miekkie), [obr/min]: 71.600 35.800 35.800 28.600 28.600 23.800

ziamo 120, spoiwo migkkie, nr zamowieniowy: 001622 496 001622470 001622 418 001622 419 001 622 466 001622 420

ziarno 220, spoiwo migkkie, nr zamowieniowy: - - 001622 417 001 622 467 -
obroty max, spoiwo skdrzane (twarde), [obr/min]: 95.000 61.000 47.600 - 33.300 -

|_ziarno 120, spoiwo twarde, nr zamowieniowy: 001 622 497 001 622 404 001 622 406 - 001 622 452 -

Sciernice polerskie

$ciernice walcowe, <J trzpienia 6 mm i |

$rednica x dtugosc robocza $ciernicy [mm]: 10x 15 10x25 15x15 20x 30

Srednica x dtugosc trzpienia [mm]: 6 x 40 6 x40 6 x40 6 x40

obroty max, spoiwo gumowe (miekkie), [obr/min]: 28.600 28.600 - 14.300

ziarno 120, spoiwo miekkie, numer zamgwieniowy: 001622 414 001622 439 - 001622 416

ziarno 220, spoiwo migkkie, numer zamawieniowy: - - - -

obroty max, spoiwo skdrzane (twarde), [obr/min]: - 47.800 31.800 23.900
|_ziarno 120, spoiwo twarde, _numer zaméwieniowy: — 001 622 433 001 622 462 001 622 423
uwagi:

- ilos¢ sztuk w opakowaniu i minimalna ilo$¢ do zamdwienia: Sciernice szlifierskie - 50 sztuk, $ciernice polerskie - 10 sztuk (lub do uzgodnienia)
- wykonania specjalne wedtug zyczenia Klienta dostarczamy w ilosciach od 250 sztuk

- Uzytkownik powinien by¢ Swiadomy zaleznosci migdzy swobodna dtugoscia trzpienia (wystajaca z uchwytu mocujacego - tulejki zaciskowej), Srednica
robocza Sciernicy, rodzajem materiatu obrabianego a dopuszczalnymi obrotami. Skorzysta¢ nalezy z normy DIN 69170 przy doborze obrotéw roboczych.



rozprezne uchwyty gumowe na trzpieniu

uchwyty cylindryczne

'

P ®

Wi

Srednica x szerokosc, [mm]: 15x 30 22 x 20 30x20 30x30 45x 30
Srednica trzpienia, [mm]: 6 6 6 6
dopuszczalne obroty, [obr/min]: 36.000 26.000 19.100 19.100 12.700
masa, [gl: 20 22 36 I
numer zamowieniowy: 001 621513 001 621 501 001 621 502 001 621 506 001 621 503
iloS¢ sztuk w opakowaniu i minimalna ilo$¢ do zaméwienia: 5 sztuk
cylinderki $cierne
Srednica x szerokosc, [mm]: 15x30 22 x 20 30x20 30x 30 45 x 30
ziamno 60, numer zamowieniowy: 001621 736 001620 749 001 620 753 001 620 714 001620 720
ziarno 80, numer zamowieniowy: 001621723 001620 750 001 620 754 001 620 715 001620 722
ziarno 150, numer zamowieniowy: 001 621 724 001620 751 001 620 755 001 620 770 001620 723
ilo$¢ sztuk w opakowaniu i minimalna ilo$¢ do zaméwienia: 100 sztuk
uchwyty kapturkowe
Srednica x szerokosc, [mm]: 5x15 11x25 16 x 32 21 x40
$rednica trzpienia, [mm]: 6 6 6 6
dopuszczalne obroty, [obr/min]: 40.000 20.000 12.000 9.500
masa, [gl: 8 12 17 30
numer zamowieniowy: 001 622 501 001 622 502 001 622 503 001 622 504
ilo$¢ sztuk w opakowaniu i minimalna ilo$¢ do zaméwienia: 5 sztuk (lub do uzgodnienia)
kapturki Scierne .
Srednica x szerokoS¢ [mm]: 5x15 11x25 16 x 32 21 x40
ziamo 60, numer zamoéwieniowy: 001622 511* 001 622 514 001 622 517 001 622 520
ziamo 180, numer zamowieniowy: 001622 512 001622 515 001 622 518 001 622 521
ziamo 280, numer zamowieniowy: 001622 513 001 622 516 001 622 519 001 622 522

ilo$¢ sztuk w opakowaniu i minimalna ilo$¢ do zamdwienia: 100 sztuk
inne wymiary i ziarno - na zyczenie; minimalna ilo$¢ do zamdwienia: 1.000 sztuk

* ziarno 80 zgrubne




szybkomocujace tarcze scierne i polerskie

trzpienie > _
Srednica trzpienia, @, [mm]: 6 6 6
numer zamowieniowy: 001 622 101 001622 101 001 622 101

czesci mocujace

Srednica czesci podporowej, &, [mm]: 25 38 50
numer zamaéwieniowy: 001 622 102 001622 114 001 622 126
dopuszczalne obroty, [obr/min]: 30.000 30.000 25.000

krazki $cierne

25 38 50 |

| srednica krazka, @, [mm:

kolor . L
ziarno mocowania do stali (kolor krazkéw - brazowy)
P 36 brgzowy numer zamowieniowy: 001622 110 001622 122 001 622 134
P60 pomarariczowy  numer zamdwieniowy: 001 622 111 001 622 123 001 622 135
P80 206tty numer zamowieniowy: 001622 112 001622 124 001622 136
P 120 biaty numer zamowieniowy: 001 622 113 001622 125 001 622 137

il0$¢ sztuk w opakowaniu i minimalna ilo$¢ do zaméwienia - 50 sztuk

kolor L. s .
ziarno mocowania do stali nierdzewnych (kolor kragzkéw - jasnoczerwony)
P 36 brazowy numer zamaéwieniowy: 001 622 103 001622 115 001 622 127
P60 pomaraficzowy  numer zaméwieniowy: 001 622 104 001622 116 001 622 128
P 80 20ty numer zamowieniowy: 001 622 105 001622117 001 622 129
P 120 biaty numer zamowieniowy: 001 622 106 001622 118 001622 130

krazki widkninowe do stali i stali nierdzewnych

il0$¢ sztuk w opakowaniu i minimalna ilo$¢ do zaméwienia - 50 sztuk

ziarno kolor wtokniny Srednica, @, [mml: 25 38 50

zgrubne brgzowy numer zaméwieniowy: 001 622 107 001622 119 001 622 131
Srednie czerwony numer zamoéwieniowy: 001 622 108 001622 120 001622 132
drobne niebieski numer zaméwieniowy: 001 622 109 001 622 121 001 622 133

zgrubne krazki czyszczace

il0$¢ sztuk w opakowaniu i minimalna ilo$¢ do zaméwienia - 50 sztuk

Srednica krazka, @, [mm]: 50
numer zamowieniowy: 001622 138
dopuszczalne obroty, [obr/min]: 18.000

il0$¢ sztuk w opakowaniu i minimalna ilo$¢ do zaméwienia - 10 sztuk



mate tarcze Scierne

trzpienie

+

czesci mocujace . .

+

tarcze oporowe -
$rednica trzpienia, @, [mm]: 6 6
do krazkow Sciernych o Srednicy [mm]: 20 75
dopuszczalne obroty,  [obr/min]: 30.000 20.000
masa kompletu [gl: 12 5
trzpienie  numer zamdwieniowy: 001621013 001621014
€ze$C¢ mocujaca numer zamaowieniowy:: 001621017 001621012
tarcza oporowa numer zamawieniowy: - 001621016
zestaw numer zamaéwieniowy: 001 621 001 001 621 004

krazki scierne

$rednica, @, [mm]: 20 75

ziarno 60 numer zamdwieniowy: 001 620 901 001620913
ziamo 120 numer zamdwieniowy: 001620 902 001620 914
ziarno 180 numer zamdGwieniowy: 001620 903 001620 915
ziamo 320 numer zamdGwieniowy: 001620919 001620918

ilo$¢ sztuk w opakowaniu i minimalna ilo$¢ do zaméwienia: 50 sztuk

Sciernice listkowe

$rednica x dfug. robocza ~ [mm: 30x10 40x15 50x 20 60 x 40
$rednica trzpienia, @, [mm]: 6 6 6 6
dopuszczalne obroty,  [obr/min]: 19.000 14.300 11.400 9.500
masa [g]: 10 30 30 125
ziarno 80 numer zamGwieniowy: 001624 014 001 622 904 001 622 916 001 622 913
ziarno 150 numer zamGéwieniowy: 001 624 015 001 622 905 001622 917 001 622 914
ziarno 240 numer zamGowieniowy: 001 624 016 001 622 266 001 624 013 001 624 018

ilo$¢ sztuk w opakowaniu i minimalna ilo$¢ do zaméwienia: 10 sztuk
wykonania specjalne (wymiary i ziarno) dostarczamy na zyczenie w ilosciach od 100 sztuk



pogtebiacze / fazowniki, szczotki nylonowe

pogtebiacze HSS
do fazowarek prostych
$rednica pogtgbiacza, &, [mm]: 6,5 15 25 30
zakres fazowania, @, [mm]: 2-5,5 3,5-14 5-24 6-29
$rednica trzpienia, @, [mm]: 3 8 8 10
numer zamowieniowy: 001 950 292 001 950 290 001 950 291 001 950 301
do fazowarek typu: BE 309 BE 805 BE 805 BE 1005
pogtebiacz HSS i widiowy ﬁ
do fazowarek katowych
materiat pogtebiacza; HSS HM HSS HSS HSS HSS
$rednica pogtebiacza, &, [mml]: 8 8 12 15 15 25,5
zakres fazowania, @, [mm]: 2-6 2-6 2,5-10 3,5-14 35-14 5-24
wymiar frzpienia, @ <, [mm]: @3 @3 @3 @63 a6 @6
numer zamowieniowy: 001950293 001950299 001950297 001 950 294 001 950 295 001 950 296
do fazowarek typu: BEW 309 BEW 309 BEW 309 BEW 606/BEW 606 K BEW 605/BEW 605 K
szczotki nylonowe spiralne
do gratowania czy zaczyszczania
otwordw: do wspétpracy z narzgdziami \
BE 805 H (obroty lewe/prawe) ;g
| |
szczotki nylonowe spiralne g i
do otwordw o Srednicy, &, [mml: 6 8 10 13 16 19 22 25
Srednica x dtugosc
szczotki [mm]: 3x125 3x125 4x125 4x125 5x125 5x125 5,5x125 5,5x125
dtugosc robocza szczotki ~ [mm: 50 50 50 50 50 65 65 65
ziarno 120 numer zamowieniowy: 001625201 001625202 001625205 001625217 001625218 001625219 001625220 001 625 221
dopuszczalne obroty, [obr/min]: 1.000-3.000 1.000-3.000 1.000-3000 1.000-3000 1.000-3.000 1.000-3000 1.000-3.000 1.000-3.000

iS¢ sztuk w opakowaniu i minimalna ilo$¢ do zamowienia - 12 sztuk ziarno 80 i 320 na zyczenie

szczotki nylonowe trzpieniowe

do zaczyszczania spoin spawalniczych,
réwniez ze stali nierdzewnych,

w potgczeniu z wiertarkami katowymi
BWH 6-25/2 K90 oraz BWH 6-25/2 K45

szczotki nylonowe trzpieniowe

@ trzpienia 6mm

$rednica szczotki, @, [mm]: 38 50 63
szerokosé szczotki [mm]: 10 10 13
robocza dtugosé wickna ~ [mm: 6 11 17
ziarno 120 numer zamadwieniowy: 001 625 211 001625 208 001 625 214
ziarno 180 numer zamdwieniowy: 001625 212 001625210 001625 215
ziarno 320 numer zamowieniowy: 001625213 001 625 209 001625 216
dopuszczalne obroty, [obr/min]: 20.000 15.000 15.000

ilo$¢ sztuk w opakowaniu i minimalna ilo$¢ do zaméwienia: 12 sztuk



tarcze do szlifowania i do ciecia

——

R

tarcze do szlifowania i tarcza podporowa — -
rodzaj tarczy: do szlifowania do szlifowania do szlifowania podporowa
$rednica tarczy (x grubosc) x $rednica otworu, [mm]: 76 (x 4) x 10 115 (x 3) x 22 115 (x3,2) x 22 85,522
ziamno: - 36 80 -
obroty dopuszczalne [obr/min]: 20.000 13.300 13.300 -
masa [gl: 50 63 64 18
do szlifierek typu: WRD/WRH 10-20/3 S WRH 14-13/2 WRH 14-13/2 do tarcz szlifierskich

spoiwo A24 / 30P SWSD/H 1412 SWSD/H 1412 0 $rednicy & 115 mm

numer zaméwigniowy: 001 451 606 001622 140 001622141 001622 139

podporowe tarcze gumowe i tarcze do ciecia

rodzaj tarczy: do tarcz fibrowych do tarcz fibrowych do cigcia do cigcia

Srednica tarczy (x grubos¢) x Srednica otworu, [mm]: 75 115 76 (x2,5)x 10 115 (x 3,1)x 22,2

SpOIWO: - - FH 38 FZ35

na gwint: M10 M14 - -

obroty dopuszczalne [obr/min]: 20.000 15.000 20.000 13.300

masa [gl: 65 220 30 40

do szlifierek typu: WRD/H 10-20/2 S WRH 14-13/2 WRD/H 10-20/2 S WRH 14-13/2
SWSD/H 1020 SWSD/H 1412 SWSD/H 1020 SWSD/H 1412

numer zamowieniowy: 001 452 006 001452 008 001451713 001 451 709

tarcze fibrowe

Srednica tarczy, @, [mm]: 78 115

ziamo 24 numer zamowieniowy: 001 451 959 001452 133
ziarno 60 numer zamowieniowy: 001 451 964 001 452 134
ziamo 120 numer zamowieniowy: 001 451 966 001 452 135
ziamo 180 numer zamowieniowy: 001 451 967 001 452 136

ilo$¢ sztuk w opakowaniu i minimalna ilo$¢ do zaméwienia - 50 sztuk



szlifierki,,SL” @B IAX

z elastycznym lozyskowaniem Professional Power
- odpowiednie np. do obrébki
pachwinowych spoin spawalnicznych

Tradycyjne szlifierki pneumatyczne pracujg poprawnie, jesli frez lub éciernica stykajq sig z obrabianym detalem w jed- x /

nym punkcie lub w jednej linii.
Ale np. przy oczyszczaniv czy ksztatowaniv spoin spawalniczych lub pracy w narozach albo
w miejscach geometrycznie waskich, ciasnych - narzedzie robocze spotyka sig z detalem w wielu punkiach czy liniach x

(patrz Rys. 1)
Pojawiajq si¢ natychmiast drgania i trzepotania szlifierki powodujgc wibracje rgk, uszkodzenia obrabianej powierzchni,

freza widiowego ($ciernicy) oraz przyspieszone zuiycie szlifierki. Rys. 1
Szlifierki BIAX z oznaczeniem ,,SL" sg wyposazone w unikalny system elastycznego fozyskowania, ktéry zapobiega trze- obrotowy frez trzpieniowy styka sie z defalem
potaniu narzedzia oraz pozwala na uzyskanie wyjgtkowo gladkiej powierzchni obrabianej. w dwoch punktach 3¢ powodige drganio

stlifierka tradycyjng

szlifierka BIAX w SL”

bez wibrqcji 1

PBIRX

L Professional Power

SRD 8-20/2 SL; 20.000 obr/min; 300 wat; 74 dB(A)

. -

- . : W '

sl

SRD 8-30/2 SL; 30.000 obr/min; 240 wat; 76 dB(A)

SRD 6-45/2 SL; 45.000 obr/min; 260 wat; 76 dB(A)



pownirians  (PBIEX | | e

nasz regionalny partner:

TIMEX ..

(PBIAX

Professional Power

Druckluftwerkzeuge
Pneumatic Tools
Ovutils pneumatiques

przedstawicielstwo, import
i dystrybucja w Polsce:

TIMEX S.A. biuro handlowe:
ul. Duga 44/50

00- 241 Warszawa

(bud. D, Il p. pok. 302)

tel: 22 6356010, fax: 22 6356015
e- mail: Grzegorz.Kalynczak@timexsa.pl
tel. kom. 502 209 516

www.biax.pl

TIMEX S.A. siedziba gtowna:

ul. Bonifraterska 17

(bud. NORTH GATE)

00-203 Warszawa

tel.: 22 53 09 207: 200, fax: 22 53 09 201
www.timexsa.pl

e-mail: info@timexsa.pl

Schmid & Wezel GmbH & Co. KG
Maschinenfabrik

Maybachstr. 2

D - 75433 Maulbronn

Tel. +49 7043 102-0

Fax +49 7043 102-78
biax-verkauf@biax.de

www.biax.de

Wydanie 03/2014 PL - kolory w niniejszym katalogu
moga réznic sie od rzeczywistych; zastrzega sig
mozliwo$¢ wprowadzania zmian bez uprzedniego
powiadomienia; nie odpowiadamy za ewentualne btedy
w druku; wszelkie prawa oraz jakiekolwiek kopiowanie
- zastrzezone - bez pisemnego zezwolenia importera
lub producenta
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